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Аннотация: Маҳаллий хамошёлар асосида олинган  олтингугурт лабаратирия шароитида синтез 

қилинди. Маҳаллий полимер олтингугурт асосида олинган резина қоришмаларининг физик–механик 

кўрсаткичлари яхшиланганлигини ўрганилди. Эталон резина қоришмасининг ва полимер 

олтингугурти асосида олинган резина қоришмасининг физик-механик хоссалари ўрганилди. 

Калит сўзлар: Олтингугурт, инциаторь резина, полимер олтингугурти, модификатор, 

вулқонлаш, тезлатгич. 

 

Адабиётлардан маълумки, олтингугурт 

вулқонлаш тизимининг турининг ғовакли 

каучукларга таъсирини аниқлашга бағишланган, 

каучук бирикмалари ва вулканизатлар 

тайёрланган ва учта турли вулқонлаш 

тезлатгичлари қўшилган ҳолда ўрганилган. 

Тадқиқотлар натижасида каучук 

бирикмаларининг вулқонлаш хусусиятлари, шу 

жумладан вулқонлаш эгри чизиқлари олинган. 

Ишлаб чиқарилган резина қоришмаларининг 

иссиқлик ўтказувчанлик коэффициенти, 

кўринадиган зичлиги, сиқилиш қаршилиги ва 

мувозанатли шишиш даражасининг 

параметрлари аниқланди. Олинган  каучук 

намуналари стандартга нисбатан 8-40% га 

енгилроқ (кўринадиган зичлик) бўлганлиги 

аниқланди. Аниқланишича, ғовакли каучуклар 

учун Н-циклогексил-2-бензтиазолил 

Сульфенамид вулқонлаш тезлатгичи сифатида 

танланиши керак, чунки у индукция даврида 

секин тезликни ва кейинги вулқонлаш 

жараёнида катта фаолликни намоён қилади[1]. 

Олтингугурт юқори хамда биологик фаол 

компонент бўлиб, у турли соҳаларда 

қўлланилади. Олтингугурт  кимёвий бўлишига 

қарамай, кимёвий синтез учун бошланғич 

материаллар учун камдан-кам ҳолларда 

элементар олтингугуртдан фойдаланади. 

Нанозаррачалар физик-кимёвий хусусиятлари 

билан оммавий материаллардан кенг фарқ 

қилиши туфайли тадқиқотчиларнинг этиборини 

тортди. Олтингугурт ўзининг кўплиги ва 

биологик фаоллиги туфайли турли соҳаларда 

қўлланилган. Ҳалқани ҳалқали полимеризация 

орқали олтингугурт яна полимер олтингугуртга 

айлантирилиши мумкин, у каучукни 

вулканлаштирувчи агенть сифатида 

ишлатилади. Бу эрда тескари вулканизация 

турли хил мономерик бирликларга эга 

элементар олтингугурт учун амалга оширилади, 

натижада кўплаб хусусиятларга эга бўлади. 

Кимёвий, структуравий ва кинетик таҳлиллар, 

шунингдек, ҳарорат ва механик асосли иловалар 

олтингугурт асосидаги полимерларнинг 

характеристикаларини яхшилаш учун 

ишлатилади. Яқинда инновацион полимер 

материаллар учун хом ашё сифатида элементар 

олтингугуртдан фойдаланишнинг янги усуллари 

ишлаб чиқилди. Ушбу мақолада олтингугурт 

миқдори юқори бўлган  полимерларни олиш 
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учун элементар олтингугуртнинг 

полимеризациясилари жорий қилинади [2]. 

Полимерлар ҳозирги вақтда полимерлар 

саноат ва халқ хўжалигида кенг қўлланилади. 

Умуман олганда, улар углеводородлардан, 

асосан, бошланғич материал сифатида 

олефинлар билан синтезланади. 

Олтингугуртнинг углерод асосидаги 

полимерлар мавжуд полимерларнинг умумий 

миқдорига нисбатан кам учрайди. Олтингугурт 

одатда сулфонлар, сулфоник кислоталар, 

сулфонатлар ёки сулфидлар кўринишида 

қўшилади. Гетероатомларни полимерларга 

киритишнинг сабаби тегишли полимерларнинг 

хусусиятларини ўзгартиришдир. 

Сулфонатланган маҳсулотлар ўзларининг 

сулфонланмаган ҳамкасбларига нисбатан турли 

хил хусусиятларни кўрсатиб, уларни жуда ўзига 

хос иловалар учун мос бўлган махсус 

материалларга айлантиради. Сулфонлаш 

полимернинг ион ўтказувчанлигини, юқори 

гидрофиллигини ва  эрувчанлигини таминлайди 

[3]. 

Полимер олтингугурт ишлаб 

чиқаришнинг бир қанча усуллари мавжуд 

бўлиб, шу жумладан реакторга майдаланган 

олтингугурт ва массада дициклопентадиен 

(ДCПД) ўзаро (65-70):(30-35) масса нисбатларда 

солинади, 130-140 °С ҳароратда 

аралаштирилади, кейинчалик 5% техник 

углерод қўшиб,  бир вақтнинг ўзида ҳавода 

совутилади. Сўнгра ҳосил бўлган аралашма 

0,17-0,25 мм ўлчамда майдаланади [4-5]. 

Тадқиқотнинг мақсади. Маҳаллий хом 

ашёлардан фойдаланган холда қурилиш ва 

резина саноати учун қўлланадиган полимер 

олтингугурт олиш ва  ГОСТ 56249-2014 асосида 

текшириш. 

Тажрибавий қисм. Олтингугурт газни 

қайта ишлаш корхоналарида, жумладан 

Муборак газни қайта ишлаш заводи ва Шуртан 

газ кимё мажмуасида табиий газдан ажратиб 

олинади. Аммо ушбу олтингугурт қурилиш ва 

йўл қурилиш саноати ҳамда резина саноатида 

қўллаш учун яроқли эмас. Сабаби, қурилиш 

саноатида қўлланганда, харорат таъсирида 

хавога сульфид газлари холида ажралиб туради. 

Резина саноати учун эса полимер олтингугур 

ёки эримайдиган олтингугурт керак бўлади. Шу 

сабабли ушбу заводларда ажратиб олинадиган 

олтингугуртни қайта ишлаб қурилиш саноати ва 

резина саноати учун хом ашё холига келтириш 

долзарб масала ҳисобланади.  

Тошкент кимё технология институтида 

полимер олтингугурт олиш учун бир қанча 

ишлар амалга оширилди Полимер олтингугурт 

олишда, олтингугурт мойли хаммом, механик 

аралаштиргич, термометр билан таъминланган 

қопқоғи зич ёпиладиган лаборатория реакторига 

5 килограмм миқдорда олтингугурт солинди. 

Харорат 140 оС бўлганда олтингугурт аста 

моноклиник холатдан пластик холатга ўтди, 

харорат 165 оС га етказилиб, таркибида қўшбоғ 

тутган модификатор М1  олтингугурт умумий 

массасига нисбатан 1-5 % ҳамда инциатор 0.003 

%  миқдорда қўшилди. Реакция 45 дақиқа 

давомида доимий аралаштириб турилган холда 

амалга оширилди. Реакция жараёнида 

модификатор сифатида қўшилаётган модда аста 

секинлик билан қўшиб борилди. Натижада 

қовушқоқлиги юқори бўлган, тўқ қизил-қўнғир 

бир жинсли масса хосил бўлди. Хосил бўлган 

масса хона ҳароратидаги сувда совутилди. 

Синтез қилинган полимер 

олтингугуртнинг қанча қисми 

полимерланганлигини аниқлаш мақсадида, 

синтез жараёнидан 12 соат ўтиб, ГОСТ 56249-

2014 талаби асосида 100 грамм толуолда 1 

грамм олтингугурт 60 оС  ҳароратда 15 дақиқа 

давомида магнитли аралаштиргичда  

аралаштирилди. Натижада 2 % модификатор 

қўшилган олтингугуртнинг полимер звенолари 

миқдори 35 % ни 4 % модификатор қўшилганда 

олтингугуртнинг  полимер звенолари сони  40 %  

га ошганлиги аниқланди ва ўрганилган 

натижаларни 1-жадвалда келтирилган. 

1–жадвал. 

Модификатор миқдорини полимерланиш миқдорига таъсири натижалари 

№ 
Модификатор 

миқдори, % 

Инциатор 

миқдори (%) 

Полимерланган 

олтингугурт миқдори, (%) 

Модификаця 

ҳарорати 

1 0.5   0.003 35   165 °с 

2 1     0.003 36   165 °с 

3 1.5    0.003 37   165 °с 

4 2     0.003 38   165 °с 

5 2.5    0.003 39   165 °с 

6 3      0.003 40   165 °с 

7 3.5    0.003 41  165 °с 

8 4     0.003 42    165 °с 

9 4.5  0.003 43   165 °с 

10 5  0.003 44  165 °с 
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