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Kalit so'zlar: temir yo'l surtma, qoldiq yog', yoqilg'i moyi, gossipol qatroni, grafit, oltingugurt, 

qoraygan nigrol. 

Temir yo'l surtmaning fizik-kimyoviy tahlillari natijalari keltirilgan. Bundan tashqari, mahalliy xom 

ashyolardan foydalangan holda olingan kompozit temir yo'l surtma tajribali partiyalarining qiyosiy 

ekspluatatsion testlari o'tkazildi. AJ "Hovos temir yo'l masofasi" sharoitida kompozitsion relsli surtmaning 

tajribali namunalarini o'tkazilgan ekspluatatsion testlari natijalari keltirilgan. 

Ключевые слова: рельсовая смазка, остаточное масло, мазут, госсиполовая смола, графит, сера, 

осерненный нигрол. 

Приведены результаты физико-химических анализов рельсовой смазки. Также приведены 

сравнительные эксплуатационные испытания опытных партий композиционной рельсовой смазки с 

использованием местного сырья. Приведены результаты эксплуатационных испытаний опытных 

образцов композиционной рельсовой смазки в условиях АО «Ховос темир йул масофаси». 

Key words: rail grease, residual oil, fuel oil, gossypol resin, graphite, sulfur, sulfurized nigrole. 

The results of physical and chemical analyses of rail grease are given. Comparative operational  tests of 

pilot batches of composite rail grease using local raw materials are also conducted. The operational tests of the 

pilot samples of the composite rail grease under the conditions of "Khovos temir yul masofasi" JSC were 

carried out. 
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УДК 669.531 

ПОЛУЧЕНИЕ КОМПАКТНЫХ КРУПНОГАБАРИТНЫХ МОЛИБДЕНОВЫХ ЗАГОТОВОК 

МЕТОДОМ ГИДРОСТАТИЧЕСКОГО ПРЕССОВАНИЯ 

 

Т.С. Халимжонов, С.Н. Асатов 

 

При гидростатическом прессовании 

порошков металлов плотность полученных 

заготовок зависит как от характеристики 

прессуемого порошка (форма и размер частиц, 

гранулометрический состав частиц и т.д.), так и 

от некоторых параметров процесса прессования 

(давление прессования, выдержки под рабочим 

давлением, от свойств и размеров оболочек, 

условий засыпки порошка). 

Зависимость относительной плотности 

полученных заготовок от давления 

гидростатического прессования выражается 

целым рядом уравнений. Уравнения же, 

учитывающего характер всех процессов, 

происходящих при уплотнении порошка, в 

настоящее время не имеется. В наиболее общей, 

универсальной и простой форме при наименьшем 

числе допущений поведение порошка при 
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гидростатическом прессовании можно описать 

уравнением, предложенным М. Ю. Бальшиным и 

более обоснованным Г.А.Меерсоном: 

lg P = m*lgγ/lgPmax 

где Р - давление прессования; 

γ- относительная плотность брикетов (заготовок); 

Pmax-давление, необходимое для достижения 100 

% плотности заготовки; m - показатель 

прессования. 

При определении оптимального давления 

гидростатического прессования 

крупногабаритных молибденовых заготовок 

были учтены следующие моменты: 1) 

обеспечение достаточной прочности 

спрессованных крупных заготовок для 

последующих операций спекания; 2) получение 

геометрически правильных форм (цилиндр, 

сутунка) заготовок; 3)достижение, 

относительной плотности прессовок, 

достаточной для дегазации воздуха при 

последующем спекании из центральных зон 

заготовки; 4) увеличение производительности 

установки за счет уменьшения времени набора 

высокого рабочего давления и соответственно 

сокращения цикла прессования. Исходя из этих 

соображений выбрано оптимальное давление 

прессования равное 1,5 кБар для всех 

типоразмеров крупногабаритных заготовок. 

Снижение этого давления не обеспечивает 

достаточной прочности заготовки и, при сбросе 

рабочего времени давления в конце цикла 

прессования, приводит к разрушению прессовок 

(поперечному сдвигу отдельных частей 

заготовки) в оболочке. Повышение же этого 

давления до 2,0 кБар и до 2,5 кБар не дает 

существенного уменьшения геометрических 

размеров прессовки, а следовательно, и ее 

плотности - в то время цикл прессования 

значительно удлиняется, снижая 

производительность. Результаты эксперимента, 

по определению оптимального давления 

прессования приведены в табл.1

 
Таблица 1 

Экспериментальные данные зависимости плотности заготовок от давления гидростатического 

прессования 

Номер 

заготовки 

Навеска 

порошка, кг 

Давление 

прессования, 

кБар 

Время подъёма 

рабочего 

давления, мин 

Диаметр 

заготовок после 

прессования, мм 

Диаметр после 

оконча- 

тельного 

прессования, мм 

Плотность 

спеченных 

заготовок, 

кг/см3 

1 4,80 0,9 23 68-69 57-58 9,22 

2 4,80 1,2 33 66-67 58-59 9,40 

3 4,85 1,5 40 65-66 56-58 9,48 

4 4,90 1,8 55 64-65 57-58 9,46 

5 4,90 2,1 75 64-64,5 58-59 9,42 

 

Основные технологические данные полиуретановых оболочек, применявшихся для получения 

крупногабаритных молибденовых заготовок 

№ 

п/п 

Внутренние размеры оболочек  

Навеска 

порошка, кг 

Размеры заготовок после 

прессования в УГС 275/900 

Толщина 

(диаметр),мм 

Ширина, 

мм 

Высота, 

мм 

Толщина, 

мм 

Ширина, 

мм 

Высота, 

мм 

1 ∅ 87 - 285 5,4-5,7 ∅ 64-67 - 230 

2 ∅ 104 - 250 5,9-6,0 ∅ 75-80 - 195 

3 ∅ 124 - 290 8,1-10,0 ∅ 94-95 - 275 

4сут. 80 210 300 12 60 160 200 

5 ∅ 124 - 290 9,0-10,5 ∅ 92-95 - 195-210 

6 ∅ 124 - 780 25,5-28,5 ∅ 92-97 - 600-615 

7 ∅ 124 - 780 3,0х8,5 ∅ 94-96 - 3х200 

8 ∅ 140 - 290 10,0-11,5 ∅ 103-108 - 215-225 

9 ∅ 175 - 290 14,0-16,0 ∅ 127-130 - 215 

10сут. 70 155 780 24-25 52-55 117-125 600-610 

11сут. 60 200 780 21-25 43-50 145-150 595-605 
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