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Исследование показывают, что при определённых условиях из материалов органического 

происхождения путем пиролиза возможно получить практически широкие фракции углеводородов. 

Ежегодного возобновления потенциала биорастительного материала– стебли хлопчатника 

исследуемое направление вызывает интерес к развитию работ в этом направлении. 

Key words: pyrolysis gas, pyrogas, pyrocarbon, guzapoi (cotton stems), biofuels, hydrocarbon 

fractions. 

The research shows that under certain conditions, it is possible to obtain practically wide fractions of 

hydrocarbons from materials of organic origin by pyrolysis. The annual renewal of the potential of bio–

vegetation material- cotton stems, the direction under study arouses interest in the development of work in this 

direction. 
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УЛУЧШЕНИЕ ЭКОЛОГО-ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ СВОЙСТВ НИЗКООКТАНОВОГО 

БЕНЗИНА 

 

Г.А. Хакимова, Н.А. Игамкулова, Ш.Ш. Менглиев 

 

В настоящее время автомобильные 

бензины являются наиболее широко известным и 

распространенным нефтепродуктом. Одна треть 

нефти, добываемой во всем мире, 

перерабатывается в автомобильный бензин. В 

ближайшем будущем значение автомобильных 

бензинов сохранится. 

Одной из главных проблем экологической 

безопасности населения является негативное 

воздействие автотранспортных средств на 

окружающую среду и здоровье населения. 

Снижение отрицательного влияния 

автомобилей на окружающую среду достигается, 

прежде всего, совершенствованием двигателей и 

ужесточением норм на выбросы  отработавших 

газов. 

Понятие «экологически чистые моторные 

топлива» охватывает широкий диапазон 

топливных характеристик: снижение содержания 

серы, введение оксигенатов, снижение 

содержания бензола и других ароматических, а 

также олефиновых углеводородов, повышение 

октановых чисел бензинов и применение пакета 

присадок. 

В последнее время в целях экономии 

нефтяных топлив в них стали добавлять 

сивушное масло (СМ) - побочный продукт 

ректификации этилового спирта, 

представляющего собой смесь 
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низкомолекулярных спиртов и незначительного 

количества других органических соединений [1]. 

Анализ существующих методов 

утилизации сивушного масла, которое 

скапливается в больших количествах на 

предприятиях спиртовой промышленности 

показал, что сивушное масло может 

использоваться для получения технических 

спиртов, как катализатор в микробиологической 

промышленности при производстве кормовых 

дрожжей, в некоторых химических технологиях 

(при флотации графита, для получения 

классификаторов и.т.д) 

В литературе есть информация [2] об 

использовании сивушного масла в качестве 

добавки к дизельному топливу и мазуту для 

отопительных систем. Преимущества его 

использования – низкая себестоимость и 

утилизация отхода спиртовой промышленности. 

Исследования, проведенные в АНК ИТМО 

НАНБ [2] показали, что сивушное масло по своим 

характеристикам может быть отнесено к топливу, 

не загрязняющему окружающую среду (табл.1).

 
Таблица 1 

Характеристика углеводородных топлив 

 

Параметры 

Топливо 

Мазут Дизельное топливо Сивушное масло 

Плотность, кг/м3 

Вязкость, сСт 

Температура вспышки, 0С 

Температура воспламенения, 0С 

Температура сгорания, ккал/кг 

960-1030 

59-118 

90-140 

385 

9500-9700 

930-970 

3,5-6,0 

40-60 

240-370 

9500-10200 

830-840 

5,5-5,8 

37-40 

400 

8000-8200 

 

Следует отметить, что по своим  

параметрам  сивушное масло является тяжелым 

и наиболее близко к дизельному топливу. 

Проведенные этими же авторами испытания 

теплотехнических и экологических 

показателей котла отопительных систем при 

работе на 100 % - м сивушном масле и 100 % - 

м дизельном топливе дали практически 

одинаковый результат. Установлено, что 

сивушное масло по своим теплофизическим, 

технологическим и тепломеханическим 

характеристикам равноценно дизельному 

топливу, но значительно дешевле последнего: 

при сжигании сивушного масла улучшается 

экология окружающий среды за счет того, что 

отходящий газ состоит только из СО2, Н2О и 

окисленного азота воздуха. 

В данной работе рассматривается 

возможность увеличения концентрации 

сивушного масла до 35 % при добавлении его в 

автомобильный бензин АИ-80 [3,4]. 

Качественный и количественный состав 

сивушного масла установлен методом 

газожидкостной хроматографии [5] и в нем 

идентифицирован следующий состав (табл.2).

 
Таблица 2 

Качественный и количественный состав сивушного масла 

Спирты Состав, % масс 

Н- пропиловый 3,69 

Изо – пропиловый 5,90 

Бутиловый 7,50 

Изо – бутиловый 8,76 

Смесь изоамиловых спиртов 68,48 

Примесь 5,67 

Были приготовлены смеси бензина с 

сивушным маслом с концентрациями 

5,10,15,20,25,30 и 35% масс и для них определены 

октановые числа на одноцилиндровой 

универсальной установке УИТ-85. При этом 

были получены следующие результаты (табл.3).
 

Таблица 3 

Изменение антидетонационных свойств низкооктанового бензина АИ-80 с добавкой сивушного масла 

Смесь бензина + СМ О.Ч. Прирост 

О.Ч. 

∆ О.Ч. % прироста 

О.Ч. 

Бензин + 5 % СМ 82,6 2,6 2,3 3,25 

Бензин + 10 % СМ 84,9 4,9 2,3 6,15 

Бензин + 15 % СМ 87,2 7,2 1,8 9,0 

Бензин + 20 % СМ 89,0 9,0 1,4 11,25 
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