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Кириш. Ҳозирги вақтда дунё амалиётида 

нефт ва газ саноатини интенсивлаштириш ва 

ривожлантириш алоҳида иқтисодий аҳамиятга 

эга бўлиб, бу ерда нефт ва газ қудуқларини 

бурғилашда ишлатиладиган бурғилаш 

эритмалари алоҳида ўрин тутади. Углеводород 

асосидаги бурғилаш эритмалари орасида 

инвертли нефт-эмульсион бурғилаш эритмалари 

дунё амалиётида энг кўп қўлланилади [1]. 

Дунёда, қатламларнинг забойли 

зоналарида ўтказувчанликни деярли тўлиқ 

сақлаш, тортилишларни ва колонналарни 

чиқариш, қудуқлар деворлирининг 

барқарорлигини ва шламни олиб чиқиш  

имкониятларини берадиган гидрофоб эмульсия 

бурғулаш эритмалари сифатини ошириш бўйича 

илмий-тадқиқот ишлари олиб борилмоқда.  

Бироқ гидрофоб нефт-эмульсион  эритмаларни 

қўллаш бу турдаги дисперс системаларнинг 

ўзига хос муаммоларини, яъни вақт ўтиши 

билан ва қудуқдаги агрессив омиллар таъсирида 

хоссаларининг барқарорлигини таъминлаш 

зарурати билан боғлиқдир. Бундан ташқари, 

уларда ишлатиладиган реагентлар танқис бўлиб, 

республикага импорт бўйича олиб келинади [2]. 

Республикада нефт-эмульсион  

эритмаларни  тадқиқот қилиш ва улардан 

мураккаб кон-геологик шароитларда нефт-газ 

қудуқларини бурғилашда фойдаланиш учун 

самарали эмульгаторлар тадқиқ этиш ва ишлаб 

чиқиш ишлари олиб борилмоқда. Бироқ, 

маҳсулдор қатламнинг забойли зонасида 

ўтказувчанлик ва қудуқлар деворларининг 

барқарорлигини сақлаш вазифаларига мувофиқ 

иссиқликка чидамли эмульсион эритмаларнинг 

таркиби ва хоссаларига қўйиладиган асосий 

талабларни аниқлаш ишларининг ҳал қилиниши 

керакдир. Шунинг учун иссиқликка чидамли 

мой-эмульсион  эритмалар таркибини 

такомиллаштириш ва уларнинг хоссаларини 

юқори ҳарорат ва босимларда ўрганиш 

масалалари долзарб бўлиб келмоқда. 

Ўзбекистон Республикасини янада 

ривожлантириш бўйича Ҳаракатлар 

стратегиясида тубдан янги турдаги маҳсулот ва 

технологияларни ишлаб чиқаришни 

ўзлаштириш, шу асосда ички товарлар ташқи ва 

ички бозорларда рақобатбардошлигини 

таъминлашга қаратилган муҳим вазифалар 

белгилаб берилган. Бу борада янги композицион 

кимёвий реагентлар - такомиллашган 

хусусиятларга эга бўлган ва бир вақтнинг ўзида 

бир неча махсус реагентлар ўрнини боса 

оладиган мураккаб эмульгаторлар ишлаб чиқиш 

ва улар асосида самарали нефт-эмулсион 

бурғулаш эритмаларини ишлаб чиқиш долзарб 

муаммо ҳисобланади. 

Тадқиқот объектлари сифатида 

соапсток, ёғ-мой ишлаб чиқариши чиқиндиси 

ҳисобланадиган оқартирилган лой, рангли 

металлар парчаларини қайта ишлаш ишлаб 

чиқариши чиқиндиси бўлган алюмак, Муборак 

олтингугурт қайта ишлаш заводи ва Шўртан газ 

комплекси чиқиндилари - амино-спиртлар, 

моноэтаноламинлар ва диэтаноламинлар, 

гидролизланган полиакриламид (ГПАА), 

шунингдек, кальцинирланган ва каустик сода 

ҳисобланади.  

Тадқиқот усуллари. Ингредиентларнинг 

физик-кимёвий хоссалари ва тузилиши 

кимёвий, рентген-фазавий, дифференциал- 

термик таҳлил ва ИК-спектроскопия 

усулларидан фойдаланилган. Кимёвий 

реагентлар ва бурғилаш эритмаларининг ишлаб 

чиқилган технологик хусусиятлари (зичлиги, г / 

см3; қовушқоқлиги, с; сув итариши, см3/30 дақ.; 

статик силжиш кучланиши (ССК), мг/см2; рН 

водородли кўрсатгичи) ГОСТ талабларига 

мувофиқ усуллар билан аниқланган. 

Олинган натижалар ва уларнинг 

тахлили. Ишлаб чиқилган реагент  -  КП-ГЭМ 

эмульгатори иссиқликка чидамли нефт-

эмульсион бурғулаш эритмаларини тайёрлаш, 

шунингдек, сув асосли ювиш эритмаларини 

тозалаш учун мўлжалланган. Пахта 

соапстокларидан ёғ кислоталари ҳамда бошқа 

органоминерал реагентлар КП-ГЭМ янги 

эмульгаторнинг асосий таркибий қисми 

ҳисобланади [2-3]. 

Композицион  эмульгаторнинг синтез 

механизми ва эмульсион эритманинг 

турғунлигини ҳисобга олган ҳолда биз шартли 

равишда КП-ГЭМ деб аталувчи композицион 

эмульгаторнинг оптимал таркиби ишлаб 

чиқилди ва физик-кимёвий хоссалари 

ўрганилди, уларнинг  натижалари эса 1-

жадвалда кўрсатилган. 
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1-жадвал 

 КП-ГЭМ композицион кукунсимон эмульгаторининг физик-кимёвий хусусиятлари  

Кўрсатгичлар номи Нормаси 

Ранги Оч сариқ рангдан оч-жигарранггача 

Консистенцияси  Қаттиқ кукун 

КП-ГЭМда умумий мойнинг массавий улуши, %, кам эмас 5,5 

КП-ГЭМда нейтрал мойнинг массавий улуши, %, кам эмас 1,5 

Эркин ишқорнинг массавий улуши, % кам эмас. 1,5 

Намликнинг массавий улуши, % ортиқ эмас. 2-4 

Водород ионларининг конц-си, pH (1%ли сувли эритмада) 8,0-13,5 

Эмульсиянинг барқарорлиги, соат, кам эмас 2 
 

КП-ГЭМ композицион эмульгаторлар 

асосидаги нефт-эмульсион бурғулаш 

эритмалари композицион эмульсион  

эритманинг муайян турининг техник 

шароитларида белгиланган фойдаланиш 

ҳароратлари оралиғида бутун фойдаланиш 

даврида барқарор физикавий, кимёвий ва 

технологик кўрсаткичларга эга бўлиши керак. 

КП ГЭМ туридаги композицион эмульгатор 

асосида нефт-эмульсион бурғулаш эритмалари 

ишлаб чиқариш бўйича лаборатория 

текширувлари натижалари ва уларнинг 

технологик хоссалари 2-жадвалда кўрсатилган. 

 

2-жадвал 

КП-ГЭМ ва ПБГ бентонит лой асосидаги нефт-эмульсион бурғилаш эритмасининг технологик 

хоссалари 

 

2-жадвалда КП-ГЭМ композицион 

эмульгатор ва бентонит лойдан фойдаланиб 

олинган маълумотлар, зичлиги 1.07-1.17 г / см2, 

шунингдек 1-11 см3/30 мин. ва рН 9-10 атрофида 

бўлган нефт-эмульсион бурғилаш эритмасини 

олиш имконини бериши кўриниб турибди.  

Хулоса. Олинган композицион эмульсион 

эритма ўзининг  эксплуатацион хоссалари 

бўйича Зеварда, Култак ва Ўртабулоқ, 

шунингдек Жанубий Кемачи, Чўлқувар  39-

қудуғида синаб кўрилди, ҳамда аномал юқори 

қатламли босими (АЮҚБ) бўлган маҳсулдор 

қатламларни очиш учун қўллаш тавсия этилди. 

Маҳаллий хом ашё ва нефт-эмульсия 

бурғулаш эритмалари учун саноат чиқиндилари 

асосидаги композицион кимёвий реагентлар ва 

улар асосида ингридиентларининг тури, табиати 

ва таркибига қараб ишлаб чиқилган 

композицион кимёвий реагентлар ва нефт-

эмульсия бурғулаш эритмалари таркибларининг 

физикавий, кимёвий, технологик ва 

эксплуатацион хоссалари ўрганилди.  
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№ Нефт-эмульсион бурғилаш эритмасининг таркиби 
Эритманинг технологик хусусиятлари 

γ, г/см3 Т500, с В, см3/30 мин К, мм pH 

1 Бошланғич эритма 1 литр сув + 100 гр ПБГ  бентонит лойи 1,07 16 >40 1,5 6 

2 Бошланғич эритма + 2,5% КП-ГЭМ+ 10 % нефть 1,07 50 4 0,3 9-10 

3 Бошланғич эритма + 5% КП-ГЭМ+ 10 % нефть 1,09 163 2 0,3 9-10 

4 №3-сонли эритма +10%  NaCl 1,14 35 11 0,5 9-10 

5 Бошланғич эритма + 7,5% КП-ГЭМ+ 10 % нефт 1,10 386 1 0,2 9-10 

6 №5-сонли эритма +15%  NaCl 1,15 74 4 0,5 9-10 

7 №3-сонли эритма +10% КП-ГЭМ+10 % нефть+15% NaCl 1,17 173 3 0,4 9-10 

8 1л сув +100 гр нефт+ 50гр бентонит+10% КП-ГЭМ 1,05 114 1 0,2 9-10 
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