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Введение. В мире, с учетом постоянного 

роста цен строительных материалов, 

следовательно, и стоимости готовых изделий, 

применяемых в строительстве, проводятся 

научно-исследовательские работы, 

направленные на разработку 

высокоэффективных технологии получения 

специальных видов композиционных вяжущих   

с использованием отходов производств.  

Композиционные гипсовые материалы 

представляют собой приготовленный в 

заводских условиях набор ингредиентов: 

минеральных вяжущих на основе отходов 

производств, наполнителей и заполнителей 

фиксированной дисперсности, дисперсионных 

полимерных порошков и различных 

модифицирующих добавок [1-11]. 

В связи с этим особое внимание уделяется 

поиску и определению их пригодности 

применению сырьевых материалов и 

техногенных отходов в производстве 

строительных изделий, состоящих из различных 

минеральных и органических ингредиентов.  

В этом аспекте целью настоящей работы 

является исследование физико-механических 

свойств и разработка технологии получения 

водостойких модифицированных 

композиционных материалов с применением 

модифицирующих добавок. 

Объект и методики исследования. 

Объектом исследования является полугидрат 

сульфата кальция; высокодисперсный 

карбонатный микронаполнитель и химические 

добавки, используемые для снижения 

соотношения вода: вяжущее, а также 

повышения водостойкости и эксплуатационных 

свойств    композиционных гипсовых 

материалов. 

В работе физико-химические свойства и 

структуру ингредиентов изучали методами 

химического, рентгенофазового, дифферен-

циально-термического анализа. Строительно-

технические и физико-механические свойства 

разработанных модифицированных 

водостойких композиционны гипсовых 

материалов    были определены методами в 

соответствии с требованиями   ГОСТ.  

Результаты исследования и их 

обсуждение. В этом плане нами были проведены 

исследования по разработке водостойких гипсо-

карбонатных модифицированных 

композиционных составов   для литья 

различных отделочных материалов с 

применением высокодисперсных 

микронаполнителей и полимерной добавки. 

Результаты исследований показали, что 

введение суперпластификатора в состав гипсо-

карбонатной композиции строительного 

назначения, в количестве 0,5-0,75 % от массы 

вяжущего снижает водогипсовое соотношение   

растворных смесей на 18-25 %, а прочностные 

характеристики увеличиваются на 12-15%.    

Проведенные исследование показали, что 

применение суперпластификатора улучшает 

процесс структурообразования дигидрата суль-

фата кальция и повышает прочность (рис. 1).  

 
Рис. 1. Зависимость водостойкости гипсо-

карбонатной композиции от содержания 

суперпластификатора 
 

Выявлено, что уменьшение 

водопотребности резко снижается расход воды и 

повышается водостойкость отделочных 

строительных изделий, что приводит к 

ускорению технологических процессов 

изготовления строительных отделочных 

материалов. 
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В результате проведенных 

экспериментальных исследований разработан и 

предложен рациональный состав моди-

фицирующих гипсо-карбонатной композиции на 

основе полугидрата сульфата кальция, 

высокодисперсного карбонатного микронапол-

нителя и водоредуцирующей (супер-

пластификатор добавки). Высокодисперсный 

карбонатный микронаполнитель получают 

методом помола и сепарации мраморных 

отходов. Суперпластификатор «Melment F10» 

продукт конденсации меламин сульфокислоты с 

формальдегидом (СМФ). Этот продукт 

выпускается в виде натриевых солей 

сульфокислоты. В таблице 1 приведена 

рецептура рекомендуемого (рационального) 

состава для производства опытно-

промышленной партии потолочных подвесных 

гипсовых плит.

 Таблица 1  

Рецептура опытно-промышленной партии модифицирующих гипсо-карбонатной композиции 

для изготовления потолочных подвесных гипсовых плит  

№ Наименование компонентов Расход на 1 т смеси, в кг 

1 Вяжущий гипсовый Г- 6 792,5 

2 Высокодисперсный микронаполнитель 200 

3 Суперпластификатор – Melment F10 7.5 

Проведение опытно-промышленных 

испытаний и внедрение осуществлялось путем 

технологии получения модифицированных 

гипсо-карбонатных композиционных гипсовых 

материалов и изготовления потолочных 

подаваемых плит, на их основе, с 

использованием местного сырья и отходов 

производства на опытной технологической 

линии, созданной предприятием АО 

«Джизакскй завод железобетонных изделий», 

схема который приведены на рисунке 2. 

 

 

1 – бункер для гипсового вяжущего;  

2 – бункер для высокодисперсного 

микронаполнителя-микрокальцита;  

3 – бункер для суперпластификатора;   

4-дозаторы; 5 – винтовой шнек    

6- приемный бункер;  7 – миксер с 

спиралеобразными лопастями;  

8- упаковочный аппарат; 9 – транспортер 

для готовой продукции. 

 

Рис.2. Технологическая схема производства 

модифицированной гипсо-карбонатной 

композиции для производства потолочных 

подвесных гипсовых плит 

 

 

При проведении опытно-промышленного 

испытания использовалось   гипсовое вяжущее 

марки Г-6 полученный методом дегидратации 

дигидрата сульфата Карнабского 

месторождения (Самаркандский обл.), 

высокодисперсный наполнитель-микрокальцит 

и суперпластификатор Melment F10.  

В ходе проведения опытно-промышленного 

испытания было получено 500 кг 

гипсокарбонатной   композиции для произ-

водства отделочных материалов методом литья. 

  Физико-механические и строительно-

технические свойства полученных модифи-

цированных композиционных гипсовых 

материалов определялись в соответствии 

ГОСТ 23789-2018 «Вяжущие гипсовые».  

Готовая модифицированная гипсокар-

бонатная композиция для строительного 

назначения   на основе местного и вторичного 

сырья хранилась в полиэтиленовых мешках до 

изготовления отделочных изделий.  

Из произведенных расчетов видно, что от 

внедрения разработанных модифицированных 

композиционных гипсовых материалов и 

изделий на основе местного сырья и отходов 

производства достигается экономический 

эффект с каждой тонны продукции равный 77 

600 сумов, а при существующей мощности цеха 

по производству сухих строительных смесей 
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