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Annotatsiya. Mis ishlab chiqarishning kengaishi, yangi mis konlarini qazib olish, mis sanoati shlaklarini 

boyitish munosabati bilan, "Yoshlik I" konining  shlak hosil qiluvchi, qaysar, mis-porfir balansi va balansdan 

tashqari rudalarini qayta ishlashning oqilona texnologiyasini ishlab chiqishga qaratilgan laboratoriya 

tadqiqotlari o'tkazilish natijalari ko ‘rsatilgan.  

Kalit so'zlar: ruda, balans, balansdan tashqari, innovatsiya, konlar, flotatsiya, shlak, pulpa, texnologiya, 

yig'uvchilar. 
 

Kirish. Dunyoda mis-porfir rudalari 

ko'rinishidagi foydali qazilma konlari mis, oltin, 

kumush, shuningdek platinoidlar va bir qator 

tegishli elementlarning  (noyob, qimmatbaho va 

tarqoq) asosiy xom ashyo manbalari qatoriga kiradi 

[1-3]. 

Qayta ishlangan konlarning yuqori sifatli, 

boyitilishi va qayta ishlanishi mumkin bo'lgan 

rudalari tugaydi va hozirgi vaqtda qayta ishlash 

qiyin bo'lgan xom ashyo va texnogen xom ashyo, 

shuningdek, mis ishlab chiqarishning shlaklari va 

metall o'z ichiga olgan eritmalari boyitish uchun 

zavodlarning boyitish fabrikasiga etkazib 

berilmoqda. "Olmaliq KMK" AJda mis ishlab 

chiqarishni ko'paytirish maqsadida yangi "Yoshlik 

I" karyerini ishga tushirish ishlari olib borilmoqda 

va asosiy masalalardan biri ushbu karyer rudalarini 

boyitishning oqilona texnologiyasini ishlab 

chiqishdir [4-8]. 

Vanyukov pechining mis shteynlarini 

konverterlash natijasida olingan konvertor shlaklari 

mis konsentratini olish uchun kombinatning 

boyitish fabrikasida flotatsiya yo'li bilan qayta 

ishlanadi [9-13]. 

"Yoshlik I" konining mis-porfir rudalarining 

minerallashuvi pirit va xalkopirit, tabiiy oltin 

zarralari ko'rinishidagi oltin, noruda qismi esa 

kvarts, dala shpati va konsentratning slyuda loy 

hosil qiluvchi minerallari bilan ifodalanadi [14-16]. 

Laboratoriya sharoitida mis porfir rudalarini 

flotatsiya qilish jarayoni uchun selektiv yig'uvchi 

reagent va depressant ta'sir muhitining 

regulyatorining texnologik rejimini tanlash uchun 

flotatsiyaning texnologik sxemasi asosiy sxema 

sifatida qabul qilindi, shu jumladan sharli 

tegirmonida -0,071 mm sinfining 80% gacha 

maydalash va tegirmon drenaji asosiy, va qayta 

tozalash davrlaridan iborat flotatsion qayta 

taqsimlashga kiradi [17-21]. 

Loy hosil qiluvchi loyli mis porfir rudalarini 

selektiv flotatsiya qilishning texnologik rejimini 

tanlash uchun reagent rejimi, depressant ta'sir 

muhitining regulyatori, ohaktosh, hosil qiluvchi 

minerallarning depressor- Cyquest qabul qilindi. 

Sulfgidril yig'uvchilar ko'rinishidagi 

flotoreagentlar mis porfir rudalarini flotatsiya qilish 

uchun ishlatilishini hisobga olsak, bu kollektorlar 

mis va temir sulfidlarini flotatsiya qilish uchun ham 

qo'llaniladi. Shuning uchun selektiv flotatsiyada 

yig'uvchi kollektorning pirit yuzasiga 

mahkamlanishini oldini olish uchun depressor 

reagentlarini qo'llash kerak. [22, 23]. 

Yuqoridagilardan kelib chiqqan holda, ohak 

iste'molining flotatsiya ko'rsatkichlariga ta'sirini 

o'rganish uchun ochiq tsiklida laboratoriya 

tajribalari o'tkazildi (jadval 1). Sinov seriyasida 

o'zgaruvchan parametr vodorod ko'rsatkichidir: 

CaO iste'moli 1600 g/t (pH = 9); CaO iste'moli 2100 

g/t (pH = 9.5); CaO iste'moli 2500 g/t (pH = 10); 

CaO iste'moli 3000 g / t (pH = 10.5); CaO iste'moli 

3500 g / t (pH = 11); CaO iste'moli 4000 g/t (pH = 

11,45). 
1-jadval 

рН ning mis ajratib olishga ta'sirini aniqlash uchun "Yoshlik I" konining rudalarini flotatsiya qilishning 

texnologik sxemasi bo'yicha ishlatiladigan flotoreagent tarkibi 

Reagentlar, g/t 1-Konsentrat 2-Konsentrat 3-Konsentrat 4-Konsentrat 

pH (CaO) 8/9/10/11 8/9/10/11 8/9/10/11 8/9/10/11 

BKK - 20 20 10 

Karbamid - 8 8 4 

Aero MX-5125 5 - - - 

T-92 14 14 14 14 
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1 – rasm. PH ning mis qazib olishga ta'sirini aniqlash uchun “Yoshlik I” kon rudalarini flotatsiya 

qilishning texnologik sxemasi 
 

1600-3500 g/t oralig'ida kaltsiy oksidi 

iste'molining ko'payishi bilan (pulpa 

ishqoriyligining 9 dan 11 gacha ko'tarilishi) asosiy 

operatsiya kontsentratidagi mis miqdori oshdi va 

reagent-depressor oqimining yanada oshishi 

misning qo'pol konsentratga olinishining 

pasayishiga olib keladi. Shunday qilib, piritni 

tushirish uchun ohakning optimal iste'moli 3500 g/t 

(pH = 11) ekanligini ta'kidlash mumkin. Pulpa 

muhitining pH ta'sirini o'rganish bo'yicha flotatsiya 

tajribalari natijalariga ko'ra, kontsentrat-1 ga 

qimmatli tarkibiy qismlarni nisbatan yuqori 

darajada ajratib olish pH 11 ga teng bo'lganligi 

aniqlandi. Bunday sharoitda misni konsentrat-1ga 

ajratish 68%, molibden 45,1%, oltin 28,1%, kumush 

8,98% va oltingugurt 8,5% ni tashkil etdi, uning 

tarkibida mis 10,98%, molibden 0,09%, oltin 6,93 

g/t, kumush 6,98 g/t va oltingugurt 12,07%. 

Misni to'rtta asosiy flotatsiyadan (konsentratlar 

1-4) pH = 11 da konsentratga umumiy ajratib 

olinishi (rasm.2) 90,8%, konsentratdagi misning 

tarkibi 14,81% ; pH = 10 - 84,7%, pH = 9 -77,6% , 

pH = 8 - 65,4%. 

 
2 - rasm. «Yoshlik I» konining rudalarini pH sxemasiga muvofiq flotatsiya qilishda  

konsentratdagi misning umumiy ajratib olinishi va tarkibining bog'liqligi 
 

Mis porfir rudasi namunasini flotatsiya 

qilishda "Yoshlik I" karyerining faolligi va 

selektivligi mis minerallarini piritdan ajratishning 

asosiy imkoniyatini belgilaydi. Shu sababli, keyingi 

tadqiqotlar flotatsiya qilinadigan qimmatbaho 

komponentning etarli darajada gidrofobikligini va 

umumiy tarkibiy qismlarning gidratsiyasida 

sezilarli farqni ta'minlaydigan bunday kollektorni 

tanlashga qaratilgan. Mis porflangan rudalarni 

boyitish amaliyotidan kelib chiqadiki, floto-

ksantogenat yig'uvchilar ko'rinishidagi reagentlar 

piritga nisbatan aeroflotlarga qaraganda kamroq 

tanlangan [23-25]. 

Mis minerallarining samarali yig'uvchisini 

tanlash bo'yicha flotatsiya tadqiqotlari bosqichida 

kaliy-butil ksantogenati, Aero MX-5125, Aero 

3302, Hostaflot LIB E, C5-4, C5-5 sinovdan 

o'tkazildi. 

Shu bilan birga, tosh hosil qiluvchi (kvarts, 

karbonatlar va loy-slyuda minerallari) va ruda 

(xalkopirit, pirit) minerallarining fizik-mexanik 

xususiyatlarining farqi tufayli jarayon yanada 

murakkablashadi va loy shakllanishi bilan birga 

keladi, bu flotatsiya jarayoniga salbiy ta'sir qiladi. 

Shuni ta'kidlash kerakki, loy mis porfir 

rudasining selektiv flotatsiyasi paytida loy hosil 
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bo'lishi bilan minerallar pufakchaga mahkamlanib, 

havo pufakchalarining erkin yuzasini pasaytiradi, 

bu esa o'z navbatida katta zarrachalarning 

flotatsiyasini qiyinlashtiradi. 

Mis porfir rudalarini boyitish amaliyotidan, 

ko'proq suyultirilgan pulpalarda loy mis porfir 

rudalarini selektiv flotatsiya qilish jarayoni, selektiv 

bo'lmagan agregatsiyasi kamroq intensiv davom 

etadi. Shu munosabat bilan loylarning zararli 

ta'sirini kamaytirish uchun turli zichlikdagi 

(qattiq:suyuq) pulpada flotatsiya tajribalari 

o'tkazildi. 

Piritning yuqori miqdorini, shuningdek, asl 

rudadagi mis sulfidlarning past miqdorini hisobga 

olgan holda, reaktiv rejimni pirit-selektiv 

kollektorlardan foydalanishga asoslash afzalroqdir, 

tavsiya etilgan yig'uvchi Aero MX-5125 kollektori, 

flotatsiya jarayonida kaliy butil ksantogenat o'rnini 

bosadi. Rudaning minerallashuvida tosh hosil 

qiluvchi qism kvarts, dala shpatlari va loy-slyuda 

minerallari bilan ifodalanadi, bu esa pulpaning 

parchalanishiga olib keladi. Loy minerallarining 

erishi flotatsiyaning zichlik rejimini tanlash orqali 

yo'q qilinishi mumkin, nozik zarrachalarning 

selektiv bo'lmagan agregatsiyasi jarayoni kamroq 

intensiv davom etadi. 

Mis-porfir rudalarini flotatsiya boyitishning 

depressant ta'sir muhitining regulyatori ohakdan 

foydalangan, bu esa kollektorning depressant 

mineral ruda yuzasida bir-biriga yopishishini 

samarali oldini olgan va flotatsiya jarayonining 

selektivligini yaxshilagan. 
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