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Аннотация. Мазкур мақолада зангламас пўлатларнинг ейилишбардошлигига суюқ металлни 

қолипга қуйиш ҳароратининг таъсирини аниқлаш бўйича амалга оширилган тадқиқотлар натижалари 

келтирилган. Суюқ металлнинг қолипга қуйиш ҳарорати маҳсулот ейилишбардошлигига таъсир 

даражаси 3 хил маркадаги зангламас пўлатлар мисолида келтирилган. 

Калит сўзлар: зангламас пўлат, ҳарорат, намуна, ейилиш,  печ,  тадқиқот. 
 

Кириш. Тошкент давлат техника 

университетининг “Металлар технологиялари” 

илмий лабораторияси шароитида 3 та маркадаги 

зангламас пулатлардан олинган намуналар 

индукцион печи ёрдамида суюқлантирилиб қум-

гилли қолипга қуйиб олинди. Қум гилли 

қолипни тайёрлаб олиш учун махсус қумни 

тешиги 1мкр булган элакдан эланди ва ПГС 600 

маркали аралаштиргич ёрдамида қолип 

аралашмаси тайёрлаб олинди. Металлни 

суюқлантириш учун WXM45 kW маркали 

индукцион  печидан фойдаланилди. Печ 

ичидаги металл ҳарорати ПЛЦ 3000 лабаратория 

қурулмаси ёрдамида ўлчаб борилди [1, 2]. 

Олинган натижалар ва уларнинг 

мухокамаси.  

1- намуна маркаси Х18Н10Т, соф оғирлиги 

216 гр, суюқлантириш вақти 22-35 минут;  

2- намуна маркаси 308 LSI соф оғирлиги 

209 гр, суюқлантириш вақти 35-55 минут;  

3- намуна маркаси 08Х18Н10, соф 

оғирлиги 560 гр, суюқлантириш вақти 48-60 

минут. 

Тадқиқотлар 3босқичдан иборат бўлиб, 1-

тадқиқот қолипга металлни 1650-1655 С да, 2-

тадқиқот 1640-1645 С да ва 3-тадқиқот 1630-

1635 С да қуйилганда ўтказилди. 

Индуцион печ ҳарорати 1670-1677℃ 

етганида тигелдаги металл тулиқ суюланди ва 

700 0С гача қиздирилган металл қолипга 

қуйилди. Олинган намуналарнинг ейилиш-

бардошлигини аниқлаш учун улардан кесиб 

олинган микрошлифни ейилиш-бардошлик 

лабаратория  қурулмасига ўрнатиб махсус 

қисқич ёрдамида олмос тошга ён юзани 3 

мартадан 5, 10 ва 15 дақиқа ушлаб турилди. 

Синов натижалари қуйидагини ташкил этди: 
1-ТАДҚИҚОТ 

Соф оғирлиги гр. Масса йўқотилиши мг. 

1 216 23 

2 209 60 

3 560 57 

2-ТАДҚИҚОТ 

Соф оғирлиги гр. Масса йўқотилиши мг. 

1 216 26 

2 209 62 

3 560 59 

3- ТАДҚИҚОТ 

Соф оғирлиги гр. Масса йўқотилиши мг. 

1 216 18 

2 209 54 

3 560 47 
 

Хулосалар. 1. Лабаратория шароитида 

зангламас пўлатларнинг ейилишбардошлигини 

аниқлаш учун индукцион печидан фойдаланиш 

имконияти мавжуд. 2. Зангламас пўлатларни 

индукццион печларида суюқлантиришда 

совутиш тизими орқали чиқиш сувининг 

ҳарорати 90-92℃ дан ошмаслиги тавсия 

этилади. 

3. Зангламас пўлатни қолипга қуйишда 

унинг қуйиш вақтидаги ҳарорати маҳсулот 

ейилишбардошлигига бевосита таъсир қилади. 
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