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Аннотация. Ишнинг мақсади госсипол смоласи ва маҳаллий ресурслар асосида олинган 

кислотабардош қопламалар самараларини  сульфат, нитрат ва хлорид кислотали турли рН муҳитларда 

ва ҳароратларда синашдан иборат. Ушбу таркиб H2SO4 20-60%ли эритмаларида 50-150 оС ҳароратларда 

синалганда 24 соат давомида Ст3 маркали пўлатларда  96,6-97,8 ҳимоялаш даражасини кўрсатди. 

Нисбатан пастроқ кўрсатгич HCIли эритмаларда синалганда (88,1-91,5%) кузатилди. Тадқиқоднинг 

ишочлилиги кимёвий ва физик-кимёвий таҳлил натижалари, лаборатория тажрибалари, тажриба-

саноат синовлари билан тасдиқланди. 

Калит сўзлар. Госсипол смоласи, электрокимёвий коррозия, синергизм, гексаметилентетрамин, 

адгезия, коррозия тезлиги, ҳимоя даражаси. 

       

Кириш. Металлар коррозияси ҳар йили 

миллиардлаб суммадаги йўқотишларга олиб 

келмоқда. Коррозиядан келиб чиқадиган асосий 

зарарлар нафақат вайрон бўлган металларнинг 

йўқотилиши, балки ишдан чиққан тузилманинг 

нархи, уларни алмаштириш харажатлари,  

коррозияга учраган қисм ва агрегатларни 

янгисига алмаштириш пайтидаги ишлаб 

чиқаришнинг тўхтаб қолишдаги йўқотишларни 

ўз ичига олади. Бу каби энг катта йўқотишлар 

кимёвий ишлаб чиқариш корхоналарида содир 

бўлмоқда. 

Республикамизда фаолият юритаётган 

кимёвий Навоий КМК, Олмалиқ КМК, 

“Ўзкимёсаноат” акциядорлик жамиятига 

қарашли барча корхоналар  ва 100дан ортиқ ўрта 

ва кичик бизнес субъектларида кислотабардош 

зангга қарши қопламаларга талаб ортиб 

бормоқда. Шунга қарамасдан мамлакатимизда 

зангга қарши самарали воситалар яратишга доир 

илмий тадқиқотларнинг бугунги кундаги 

салмоғи озчиликни ташкил этади. Бу турдаги 

маҳсулотлар асосан импорт ҳисобига кириб 

келмоқда. Амалиётлар кўрсатишича ҳозирги 

кунда қўлланилаётган зангга  қарши қопламалар  

барча зарурий талабларга тўла-тўкис жавоб бера 

олмайди, уларнинг самараси паст ва сотилиш 

баҳоси қиммат, ассортименти етарли эмас, 

кўпчилиги етарли миқдорда ишлаб 

чиқарилмайди, истемолчиларнинг кун сайин 

ўсиб бораётган эҳтиёжини қондирмайди.  

Кимёвий ишлаб чиқариш корхоналари ва 

улар атрофида жойлашган ишлаб чиқариш 

субъектларидаги ускуна ва жиҳозлари бир 

вақтнинг ўзида коррозияланишнинг барча 

турларига (электрокимёвий, кимёвий, газли, 

атмосферали в.ҳ.) учрайди. Кимёвий жиҳатдан 

фаол бўлган  кислоталар ва галоидлар буғлари, 

олтингугуртли газлари металларга энг агрессив 

таъсир қилувчилар жумласига киради. Бу 

турдаги моддалар намли атмосфера шароитада 

ускуна ва жиҳозларнинг коррозияланиш 

интенсивлигини кескин оширади. Улар метал 

юзасидаги намликка адсорбцияланиб 

электролит ҳосил қилади ва коррозиянинг 

электрокимёвий жараёнини кучайтиради. 

Кимёвий коррозия пайтида металл юзасида 

оксидловчи моддаларнинг молекулалари билан 

ўзаро таъсир қилади ва оксидланиш-

қайтарилиш реакцияси содир бўлади. Ҳаво 

таркибида олтингугуртли газлар 20-60 г/мл 

бўлганда коррозион йўқотиш йилига камида 

500-700 г/м2 гача етади. Кимёвий коррозия 

қуруқ газсимон муҳит ҳамда  электр токини 

ўтказмайдиган суюқ муҳитларга хосдир. 

Кимёвий коррозия пайтида металл ва коррозион  

муҳит ўртасидаги ўзаро таъсир содир бўлади, 

бунда металнинг оксидланиши ва коррозион 

муҳитнинг оксидланган компонентининг 

(деполяризаторларнинг) камайиши бир 

вақтнинг ўзида содир бўлади.  

Кимёвий ишлаб чиқариш корхоналарида 

электрокимёвий коррозия ион ўтказувчанлиги 

бўлган муҳитларда ускуна ва жиҳозларни 

емирадиган асосий таъсир қилувчи 

ҳисобланади. Жараёнда метал коррозион  муҳит 

билан ўзаро таъсирлашиб, бир вақтнинг ўзида 

ҳам оксидланиш ва ҳам қайтарилиш 

реакцияларини содир қилади. Натижада электр 

токининг ҳосил бўлиши билан юзага келадиган 

электролит эритмалари билан боғлиқ жараёнлар 

содир бўлади.  

Кимёвий ишлаб чиқариш корхоналаридаги 

ишлаб чиқариш тизимидаги  металларни 

mailto:ximtex@rambler.ru


Проблемные обзоры                                                                                                                                         Композиционные материалы №3, 2025 

 

210 

электрокимёвий коррозиядан тўла ёки қисман 

ҳимоялашда бугунгача қатор услублар мавжуд. 

Жумладан, метал юзаларини легирлаш,   юзани 

термик  ишлаш, кимёвий ва электрокимёвий 

сайқаллаш, юзани механик  қаттиқлаштириш,  

агрессив муҳитларга чидамсиз узелларни олиб 

ташлаш, локал бузилиш зоналарини йўқотиш, 

электрокимёвий анодли ва катодли протекторли 

ҳимоялаш ва метал юзаларига ҳимоя 

қопламалар билан таъминлашлар   киради [1].  

Шуларнинг ичида кислотали муҳитда 

ишловчи тизимларни коррозиядан 

ҳимоялашнинг энг ишончли усули- 

конструкция, аппарат ва ускуналарни 

коррозияга чидамли материалларда 

тайёрлашдир. Аммо бу усулдан тўла 

фойдаланишнинг иқтисодий, техник ва 

технологик жиҳатдан қимматлиги сабабли 

диярли имкони йўқ.  Қолган усулларда гарчи 

ижобий  натижалар кузатилган бўлса ҳам, қатор 

қийинчилик ва ўзига хос равишда сарф-

харажатларни тақоза қилади.  

Металл конструкцияларни коррозиядан 

ҳимоя қилишнинг энг кенг тарқалган 

усулларидан бири  юзаларни занглашга қарши 

воситалар билан қоплашдир [2]. Коррозияга 

қарши бўёқ ва лак қопламалари инкор 

этилмайдиган афзалликларга эга- қўллаш қулай, 

таннархи арзон, ҳар қандай структуранинг  

деярли чексиз жойларига қопламани қўллаш 

имкони бор [3]. 

Алоҳида таъкидлаш лозимки универсиал, 

яъни металларни барча турдаги кислотали 

агрессив  таъсиридан  бир вақтнинг  ўзида  

ҳимоялайдиган зангга қарши қопламалар 

ҳозиргача яратилмаган. Агрессив муҳитнинг  

ҳарактери, ҳимояланиши лозим бўлган 

объектнинг технологик параметрларини 

ҳисобга олган ҳолда ҳар холат учун махсус 

таркиб танланиши ёки янгидан яратилиши талаб 

қилинади. Аниқ мақсадларга эришиш учун бу 

турдаги воситаларга қўйиладиган талабларни 

ўрганиш, маҳаллий хом ашёлар асосида 

индивидуал таркиблар яратиш, ишлатиш бўйича 

махсус йўриқномалар тайёрлаш долзарб 

масаладир.  

Материаллар ва услублар. Янги авлод 

кислотабардош зангга қарши қопламалар 

олишдаги   назарий  ва амалий тадқиқотларда  

ёғ-мой саноати чиқиндиси - госсипол смоласи, 

кальций оксиди,  рух фосфат, калий бихромат, 

гексаметилентетрамин, КМЦ ва эритувчидан 

фойдаланилди. 

Олинган кислотабардош қопламаларнинг 

самарасини аниқлашдаги синовлар  замонавий 

кимёвий ва физик-кимёвий усуллардан 

фойдаланган холда халқаро стандартлар асосида 

олиб борилди. 

Натижалар ва муҳокамалар. 

Мамлакатимизда кислотабардош зангга қарши 

қопламаларнинг янги авлодларини яратишга 

яроқли хом ашё ва ресурслар етарли даражада 

мавжуд. Хатто уларни саноат чиқиндилари 

асосида ишлаб чиқариш имкониятлари бор. 

Республикамиз ёғ-мой комбинатлари чиқиндиси 

бўлган госсипол смоласининг прогноз миқдори 

йилига 20 минг тоннадан ортиқни ташкил 

этмоқда. Турли манбаалардан олинган госсипол 

смоласи таркиблари кимёвий, физик-кимёвий, 

спектроскопик тадқиқотлар орқали ўрганиш 

натижаларига кўра госсипол смоласининг 

асосини ароматик бирикмалар ташкил этади, 

ҳамда таркибида фенол, гидроксил, карбонил, 

карбоксил каби фаол холатда бўлмаган 

функционал гуруҳлар мавжуд. Госсипол 

смоласини ташкил этувчи молекуляр 

бирикмалар радикалларини оксидлаш, 

трансформациялаш ва полимерлаш орқали 

фаоллаштириб, ҳозирги кунда тақчил бўлган, 

импорт ўрнини боса оладиган, экспортга 

йўналтирилган янги турдаги кислотабардош 

воситалар олиш ва шу тариқа саноат 

чиқиндиларидан ва маҳаллий ресурслардан яна 

ҳам самарали фойдаланиш, чиқиндилар билан 

боғлиқ экологик муҳитни яхшилаш имконияти 

мавжуд. Госсипол смоласи таркибида 12 % гача 

азот сақловчи бирикмалар, 36% госсиполнинг 

кимёвий ўзгариш маҳсулотлари ва 52 % лактон 

кўринишидаги оксиёғ кислоталари аниқланган. 

Альдегид гуруҳлари унга альдегидларга хос 

хусусиятларни беради, -ОН ва -СООН 

гуруҳларининг мавжудлиги ҳамда мазкур 

гуруҳларнинг ўзаро ички молекуляр 

таъсирлашуви госсипол смоласининг фенол ва 

альдегид сифатидаги хоссаларини ўзгартиради. 

Тармоқ стандарти ОСТ- 18-114-73га кўра 

госсипол смоласи  икки турга бўлинади.  

Госсипол смоласининг тўйинган ва 

тўйинмаган кислоталар билан аралашмасида 

миристин кислотаси (0,5-1%), стеарин 

кислотаси (30-40%) шунингдек, полимерланиш 

ва поликонденсацияланиш маҳсулотлари 

мавжудлиги аниқланган. Молекуляр оғирлиги 

бўйича паст молекулали полимерлар - 

олигомерларга мувофиқ келади. Фенол, 

гидроксил, карбонил, карбоксил ва бошқа 

функционал гуруҳларининг мавжудлиги 

смолани модификациялаш орқали физик 

механик хоссаларининг яхшилашга ва металга 

адгезияланишини кучайтиришга  имконини 

беради [4, 5]. 

 Госипол смоласининг сифат 

кўрсаткичлари 1-жадвалда келтирилган.
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1-жадвал 

Госсипол смоласининг сифат кўрсаткичлари 

Сифат кўрсаткичи 1-тур 2-тур 

Ташқи кўриниши бир турдаги масса қовушқоқ оқувчан 

Ранги тўқ жигаррангдан қора ранггача 

Кислота сони, мг КОН 70…100 50…70 

Молекуляр масса 595,3…1000,0 

Кулнинг миқдори, % 1,0 1,2 

Учувчан моддалар ва намлик миқдори, % 4,0 

Ацетонда эрувчанлиги, % 80 70 

Госсипол смоласининг таркиби, % 

Ёғ ва окси ёғ кислоталари 52 

Ўзгариш маҳсулотлари 31 

Азот сақловчи бирикмалар 12 

Зичлиги, г/см3 0,98 0,99 

Совунланиш сони, мг КОН 80 дан 130 гача 
 

Адабиётларда госсипол смоласи ва техник 

ёғнинг, ҳамда полиэтиленнинг 40-60% идан 

иборат аралашмаси занг ингибиторлари 

сифатида тавсия этилган [6]. Госсипол смоласи 

таркибига амфотер характердаги металл 

оксидларини, масалан, рух ва алюминий 

оксидларини белгиланган миқдорларда 

киритилиши иссиқлик ишловисиз тез қурувчан, 

агрессив ионларни ўтказмайдиган қобиқли 

қопламалар ҳосил қилади. Бундан ташқари, 

госсипол смоласининг рухли тузлари 

антисептик хусусиятга эга, уларни ёғочни 

замбуруғлардан ҳимоялашда ҳам қўллаш 

мумкин [7]. 

Кислотабардош зангга қарши қопламалар 

олиш борасидаги тадқиқодларимизни госсипол 

смоласини сувсизлантириш ва термик 

оксидлашдан бошладик.  Госсипол смоласининг 

камчиликларидан бири, ОСТга 18-114-73  

талабларида келтирилишича сувнинг миқдори 

1-2%дан ошмаслиги белгиланган бўлишига 

қарамасдан, унинг таркибидаги боғланмаган 15-

20 %гача сувнинг бўлишидир. Ортиқча сув 

дистиляцион ускунани ва ташувчи қувурларни 

ўткир буғ билан тозалаш орқали киради. 

Таркибда сувнинг бўлиши ундан зангга қарши 

қопламалар олиш жараёнига ҳалақит беради. 

Госсипол смолани термик оксидлаш ва 

сувсизлантириш жараёнларини бир вақтнинг 

ўзида олиб бордик. Тадқиқодларда Урганч ёғ-

мой АЖдан келтирилган, ўзида 15-17% сув 

тутган госсипол смоласи ишлатилди. Бунинг 

учун махсус барча зарурий лаборатория 

жиҳозлари йиғилди. Сувсизлантириш жараёни 

115 0С доимий ҳароратда олиб борилди. Ушбу 

ҳароратни таъминлашда қумли ҳаммомдан 

фойдаландик. Вақт давомида ажралиб чиққан 

буғни сувли совитгичларда конденсациялаб 

торозида ўлчаган холда сувсизлантириш 

жараёнининг кинетикасини аниқладик. 

Госсипол смоласини сувсизлантириш 

жараёнининг тадқиқод натижалари 1-расмда 

келтирилди.    

 
1-Расм.   Урганч  ёғ-мой АЖ госсипол смоласини 

сувсизлантириш жараёни   натижалари 

 

Келтирилган маълумотларга кўра 

дастлабки  20 дақиқа умумий масса сувининг 

81,2% миқдори интенсив равишда ажралди. 

Кейинчалик сувнинг ажралиши вақт давомида 

кескин камайди. Қолган 18,8%  сувнинг 

ажралишига 35-40 дақиқа вақт кетди. Бу хол сув 

ажралиши давомида госсипол смоласинингқ 

овушқоқлиги ошиши билан изоҳланади. 

Ушбу жараённи  давом қилдирган холда 

сувсизланган госсипол смоласини 210-220 оС 

ҳароратда термик оксидлашга эришдик. 

Таркибдаги полифеноллар, ёғ кислоталари, 

углеводородлар, азот, фосфор сақловчи 

бирикмалар, госсипол ўзгаришининг моддалари 

ва нафталин қатори бирикмалари термик 

модификациялангандан кейин таркибнинг 

термо-, хемо- ва радиацион барқарорлигини 

таъминлади.  

Маълумки, госсипол смоласининг зангга 

қарши хусусиятлар кам. Уни термик оксидлаш 

орқали таркибдаги фенол гидроксиллари, 

альдегид ва карбоксил гуруҳларнинг реакцион 

қобилиятлари ошириб, занг билан юқори 

комплекс ҳосил қилиш хоссаларини намоён 

қилдик ва унинг асосида коррозияга қарши 

қопламалар синтез қилиш имкониятлари пайдо 

бўлди. Госсипол смоласининг  кислотабардош 

зангга қарши хусусиятларини кучайтириш, 
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қуриш тезлиги ва металларга адгезиясини 

кучайтириш, ҳамда зангни модифицирлашни 

таъминлаш мақсадида унга рух фосфати, калий 

бихромат ва кислотали коррозия ингибитори-

гексаметилентетраминдан (CH2)6N4нинг 

таъсирларини ўргандик. Синовлар кўрсатишича 

иссиқлик ташувчи мосламаларда ва юқори 

ҳароратларда таркибга калий бихромат 

киритилганда ҳарорат ортиши билан бихромат 

ионлари миқдори етарли бўлганда унинг 

коррозияга қарши ҳимоя даражаси ортди.  

Тадқиқотларининг кейинги босқичларида 

кислотабардош қопламанинг ҳимоя даражасини  

янада кучайтирига қаратилган синовлар 

ўтказдик. Коррозия тезлиги оғирлик усулида, 

яъни  намуна масса ўзгаришининг вақт 

бирлигига нисбати билан қуйидаги формула 

орқали аниқланди:  

К= m0
_ m1/f.t                   

Бу ерда: К- коррозия тезлиги, (г/м2.соат), m0 

- намунанинг дастлабки массаси, г; m1- 

намунанинг коррозига текширишдан кейинги 

массаси, г;  f - намуна юзаси, м2;  t -  синаш учун 

кетган вақт, соат. 

 Натижаларига кўра, таркибдаги калий 

бихромат ZnРO4 билан биргаликдаги ҳимоя 

даражалари   уларнинг  ҳар бирининг алоҳида 

қўллангандаги йиғиндисидан катта кўрсатгични  

берди. Яъни синергизм ходисасини намаён 

қилди. Госсипол смоласининг таркибида ҳар 

биридан тенг миқдордаги калий бихромат (2%)  

ва рух фосфат бўлиши Ст 3 маркали пўлатни 

кислотали муҳитларда   97,8%гача ҳимоялаши 

аниқланди. Рух фосфат тузлари кам заҳарлилиги 

ва таннархининг арзонлиги туфайли коррозияга 

қарши модддалар синтезида кўп қўлланилади. 

Зангга қарши усусиятлари қуйидагича комплекс 

бирикма ҳосил қилиши билан асосланади:  

Zn3(PO4)2∙4H2O = [Zn3(PO4)2(OH)2∙(H2O)2]2-+2H+ 

Ҳосил бўлган бу комплекс типидаги 

кислота асоси Fe2+ ва Fe3+ ионлари билан анод 

участкаларда мустаҳкам коррозия 

ингибиторини вужудга келтиради. 

[Zn3(PO4)2(OH)2∙(H2O)2]2- + Fe2+= 

[Zn3(PO4)2(OH)2∙(H2O)2] ∙Fe 

Ушбу комплекс кислота тузи етарли 

даражада ингибиторлик хусусиятига эга, бундан 

ташқари ушбу қобиқ сув ва бошқа агрессив 

моддаларнинг осмотик ютилишини кескин 

тўхтатади. Яна бир муҳим хусусияти узоқ 

муддат эксплуатция даврига бардошлидир. Бу 

қопламанинг адгезион барқарорлигига 

асосланган. Таркибдаги компонентларнинг 

оптимал нисбатларини аниқлаш мақсадида 

синовлар  сульфат, нитрат ва хлорид кислотали 

турли рН муҳитларида ва ҳароратларда олиб 

борилди. Синовлар натижалари қуйидаги 2-

жадвалда келтирилди.
 2-жадвал 

Госсипол смоласи асосидаги кислотабардош қопламаларни турли кислоталарда ва ҳароратларда синаш 

натижалари 

 

Кис-   

лота-

лар 

 

Кон-

цент-

рация 

 

Ҳаро-

рат, 
оС 

Компонентлар нисбати 
Ҳимоя 

даражаси, 

% 
ГС ZnРO4 

(CH2)6

N4 

K2Cr2

O7 

Пластинка 

оғирлиги 

фарқи, г 

Коррозия 

тезлиги,     

г/м2 

H2SO4 

20 50 

97,8 

96,7 

94,6 

1,0 

1,5 

2,0 

0,2 

0,3 

0,4 

1,0 

1,5 

2,0 

0,0016 

0,0015 

0,0014 

0,07 

0,06 

0,05 

96,9 

97,5 

97,8 

40 100 

97,8 

95,7 

94,6 

1,0 

1,5 

2,0 

0,2 

0,3 

0,4 

2,0 

2,5 

3,0 

0,0019 

0,0018 

0,0016 

0,09 

0.08 

0,07 

95,0 

96,6 

96,9 

60 150 

95,8 

94,7 

93,6 

1,0 

1,5 

2,0 

0,2 

0,3 

0,4 

3,0 

3,5 

4,0 

0,0018 

0,0015 

0,0014 

0,08 

0.06 

0,05 

96,6 

97,5 

97,8 

HNO3 

40 25 

97,8 

96,7 

94,6 

1,0 

1,5 

2,0 

0,2 

0,3 

0,4 

1,0 

1,5 

2,0 

0,0022 

0,0019 

0,0018 

0,11 

0.09 

0,08 

94,2 

95,0 

96,6 

60 30 

96,8 

95,7 

94,6 

1,0 

1,5 

2,0 

0,2 

0,3 

0,4 

2,0 

2,5 

3,0 

0,0027 

0,0030 

0,0032 

0,14 

0,16 

0,18 

94,7 

94,2 

93,3 

HCI 

20 
25 

30 

95,8 

94,7 

1,0 

1,5 

0,2 

0,3 

3,0 

3,5 

0,0039 

0,0041 

0,27 

0,25 

91,5 

91,3 

30 
25 

30 

94,6 

95,0 

2,0 

2,0 

0,4 

0,5 

2,0 

2,5 

0,0052 

0,0055 

0,31 

0,33 

89,4 

88,1 

Натижалардан кўриниб турибдики, 

госсипол смоласи,  калий бихромат, рух фосфат 

ва уротропиндан иборат таркиб кислотали 

муҳитларда Ст3 маркали пўлатларни самарали 

ҳимоя қилиш имконини берди. Жадвалда 

келтирилган кислоталарнинг турли 

концентрация ва ҳароратлардаги эритмалари 

олиб борилган синовларнинг барчасида 

госсипол смоласига таркибига 2% K2Cr2O7, 2% 

ZnSO4 ва 0,4% (CH2)6N4 киритилган таркиб 
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юқори ҳимоя даражасини кўрсатди.  Ушбу 

таркиб H2SO4 20-60%ли эритмаларида 50-150 оС 

ҳароратларда синалганда 24 соат давомида Ст3 

маркали пўлатларда 96,6-97,8 ҳимоялаш 

даражасини кўрсатди.  

Нисбатан пастроқ кўрсатгич HCIли 

эритмаларда синалганда (88,1-91,5%) 

кузатилди. Ушбу таркиб биринчи навбатда 

барьер типидаги ҳимояни намоён қилади. Шу 

билан бирга госсипол смоласи ва таркибдаги 

юқоридаги  компонентлар коррозия 

маҳсулотлари билан таъсирлашиб хелат 

типидаги антикоррозион қоплама ҳосил қилиши 

аниқланди. 

Кейинги тадқиқодларимизни яратилган 

қоплама учун оптимал эритувчилар танлашга 

бағишладик. Қоплама учун энг мақъбул  

эритувчини танлаш муҳим аҳамиятга эга бўлиб, 

унда эриган таркиб  метал юзасида  текис 

тарқалиши, ғоввакликларга ютилиши 

таъминлаши, юзадаги нотекисликларни 

тўлдириши,  адгезияни ошириши ва кислотали 

агрессияларга  чидамлили бўлиши зарур.  

Қопламаларни учун оптимал 

эритувчиларни аниқлаш мақсадида  нефрас,  

уайт-спирит, газоконденсат ва керосин билан 

солиштирма тадқиқотлар олиб борилди. 

Қопламанинг эриш тезлигининг ҳароратга 

боғлиқлигини ўрганиш мақсадида 20-70 0С 

ҳароратларда синовлар ўтказилди. Тадқиқотлар 

кўрсатишича, кислотабардош қопламалар 

керосин, газоконденсат, уайт-спирит ва 

нефрасда 1:3 масса нисбатлара эритилганда 

барча эритувчиларда гомоген, текстураси 

ялтироқ, физик- кимёвий хоссалари тўлиқ 

сақланган кислотабардош масса ҳосил бўлади. 

Тадқиқотлар натижалари қуйидаги 2.13- расмда 

келтирилди:  

 
2-расм. Қопламанинг турли эритувчиларда 

эришининг ҳароратга боғлиқлиги 
1-керосин, 2-газоконденсат, 3-уайт-спирит, 4- нефрас 

 

 Расмдаги маълумотлардан кўриниб 

турибдики, керосиннинг қопламани эритиш 

тезлиги нисбатан кам, аммо  юқори 

ҳароратларда қопламани эритишга  чидамли. 

Шу билан бирга керосинда эриган таркибни  

эксплуатация қилиш даврида буғланишининг  

секинлигидан қопламанинг қотиш муддати 

чўзилишига сабаб бўлди.  Таркибни майда 

бўлакларга бўлган холда нисбатан паст 

ҳароратларда эритишда уайт-спиритдан 

фойдаланиш саддалиги ва самарали эканлиги 

аниқланди.  Эриш вақти, қуриш вақтига 

пропорционал бўлиши эътиборга олинса 

эритувчи нефрасда энг тез 20-60 0Сда мос 

равишда 40-30 дақиқада, худди шу шароитда  

уайт-спиритда 41-33-дақиқада, газоконденсатда 

43-36 дақиқада, керосинда 44- 37 дақиқада 

эриши кузатилди. Эритувчилар юқори 

ҳароратларда конденсатланишини эътиборга 

олиниб, оптимал эритиш ҳарорати 40 0С бўлиши 

тавсия қилинади. 

 Биз томонимиздан яратилган ушбу  

кислотабардош коррозияга қарши 

қопламаларнинг оптимал намуналари 1-2 балл 

оралиғида баҳоланиди ва атмосферага, сувга, 

3% ли NаС1 ва H2SO4, HNO3 ва HClга чи 

чидамли эканлиги тўла исботланиб, ўз 

тасдиғини топди. Барча қопламалар 

текширилаётган муддатларда стандарт 

талабларга мослиги аниқланди. Бу ўз навбатида 

юзада зангнинг модификацияланиши 

оқибатида, қийин эрийдиган карбон кислоталар 

ва фосфатлар ҳосил бўлиб, агрессив муҳитларга 

чидамли қатлам ҳосил бўлгани билан 

изоҳланади.  

Хулоса. Юқоридагилардан келиб чиқиб, 

термик оксидланган госсипол смоласи ва 

маҳаллий ресурслар асосида  синтез қилинган 

кислотабардош коррозияга қарши қоплама 

бошқа аналогларидан фарқли специпик 

хоссаларга эга, металлар юзасида юпқа, 

барқарор, мустаҳкам ёпишган, хелат типидаги 

кислотабардош ҳимоя қобиқларини ҳосил 

қилади. Ушбу қопламанинг ўзига хослиги  

ташкил этилувчиларнинг осон топилишида, 

таннархи арзонлигида, олиш технологиясининг 

соддалигида, қўллашнинг қулайлигида ва 

самарасининг юқорилигидадир.
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