


Разработка и технология получения композиционных материалов                                                 Композиционные материалы №4, 2025 

 

75 

УДК 621.74 

СОСТАВ ФЛЮСА ДЛЯ ВОCCТАНОВЛЕНИЕ АЛЮМИНИЯ ИЗ ЕГО ОКСИДОВ 

 
1Турахужаева Ш.Н., 2Шарипов К.А., 3Каримов К.А., 3Мардонакулов Ш.У. 

 

1 Туринский политехнический университет, Италия 
2Министерство Высшего образования, науки и инноваций Республики Узбекистан. 

3 Ташкентский Государственный технический университет, Узбекистан 
 

Аннотация. В данной статье представлены результаты исследований по восстановлению 

алюминия из его оксидов. Разработан состав флюса на основе термодинамических и практических 

данных, где флюс улучшает механические свойства исходных материалов. Кроме этого, приводятся 

данные, влияющие на активности составных частей. 
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Введение. Литейное производство это 

комплексное понятие, где скапливаются ряд 

знаний. Основной проблемой металлургии по 

производству алюминия, является пористость, 

трещины, оксидная пленка и и тд, факторы, 

ухудшающие свойства сплава. И при этом, 

исследование, в основном, предусмотрено на 

снижении неметаллических включений внутри 

расплава. Для того чтобы избежать окисления и 

загрязнения, исследователи пользуются 

различными способами очистки и технологии. 

Одним из менее затратным процессом является 

использование флюса различного состава. В 

составе флюса, в большинстве случаев, 

используются соли калия и натрия, что помогает 

восстановлению металла. Флюс служит 

защитным слоем между металлом и атмосферой, 

уменьшая поступления атмосферного газа на 

расплав, в то же время уменьшая вероятность 

загрязнения сплава и оксидного слоя. Другие 

виды флюса состоят из магниевого и калиевого 

соля, где они плавятся при температуре 424-

485˚С [1]. 

В производстве, состав флюса выбирают в 

зависимости от цели, по которым получают 

деталь.  Смачиваемость, текучесть и химическая 

активность, при этом играют основную роль, и в 

свою очередь, на все это влияет температура. 

Время использования флюсов тоже в основном 

зависит от состава самого флюса и объема от 

плавленного сплава (5-10 минут для небольшого 

тигельного расплава, 1-2 часа для 50 тонной 

печи). Также нужно отметить что важным 

фактором при этом является температура, при 

которым при расплавлении сплав должен быть в 

достаточно жидком состоянии, чтобы 

химически реагировать с теми или иными 

элементами.  

Другой метод нанесения флюса является 

вдувание флюса в расплав с нужным составом и 

параметрами так, чтобы флюс распределился 

равномерно и смачивался расплавом. Ученный 

из Польши провел исследовательские работы и 

анализы по вдуванию флюса, впрыскиванию 

порошка с помощью не погруженного копья. 

Проникновение порошка в расплав имеет свою 

собственную закономерность. При распылении, 

радиус распыляемого флюса увеличивается, при 

этом скорость некоторых частей падает на 0, где 

не имеет или имеет меньшую энергию для 

дальнейшего действия. Исследователь 

поделился результатами, где рассчитал радиус 

распыленного струя и его характера [2].  

Рис.1. скорость подачи флюсов в 

зависимости от радиуса струя. 

 

Другие ученные изучали применения 

порошковых флюсов для интенсификации 

процесса рафинирования алюминиевых 

сплавов. Они использовали роторную 

дегазацию с вращающимися головками и 

введение порошкообразных флюсов с целью 

повышения механических свойств 

алюминиевого сплава. Такой метод флюсование 

повышает эффективность их использования, а 

также уменьшает потери флюсов. В качестве 

сырья был использован сплав AlSi7Mg0,3 а 

порошковым флюсом служил смесь 47,5%-

NaCl, 47%-KCl и 5%-KAlF4 при 500˚С [3]. 

Применение метода распыления флюса 

позволило уменьшить содержание водорода в 

расплаве, а также способствуя к однородной 

обрабатываемости металлической ванны.  

Объект и методы исследования. При 

переработке флюса, был разработан его состав, 

при котором флюс защищает расплав от 
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