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Аннотация. В данной статье приводятся результаты исследований. проведённых в лабораторных 

условиях на основе обзора проведённых исследований для обеспечения ресурсосбережения при плавке 

алюминиевых сплавов. В частности приводятся данные по факторам влияющих на  ресурсосбережение 

при загрузке шихты в печь и его перегрева. 
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Введение. Потери металла при плаке в 

плавильных агрегатах является одной из 

больших проблем литейного производства. 

Такие металлы и их сплавы как алюминий имеет 

большую активность к кислороду, что приводит 

к повышенному окислению и потере металла. В 

зависимости от среды плавления алюминия и 

его сплавов, количественные показатели потери 

металла вследствии окисления могут быть от 5 

до 30%, то есть интервал довольно большой и 

над ним стоит поработать [1,2]. Для 

определения влияний процесса плавки 

алюминиевых сплавов и разработке дальнейших 

технологий по обеспечению 

ресурсосбережения, были проведены анализы 

окисления алюминия при различных 

температурах среды плавления. 

Полученные результаты и их 

обсуждение. По данным исследований ряда 

научных исследователей, окисление алюминия 

начинается при низких температурах. Так 

например чистый алюминий вступая в 

химическую реакцию с кислородом при 

температуре среды 20-22 0С,   покрывает его 

поверхность окисной плёнкой толщиной в 200 

А. С повышением температуры толщина этой 

плёнки возрастает в разы, что приводит к 

повышенной потери металла. Ниже в рисунке 1 

приведены химические реакции, связанные с 

окислением алюминия при различных 

температурных интервалах [3]. Эти данные 

показывают основную цепочку реакций в 

процессе нагрева шихты, её плавки в печи и 

перегреве в ванне плавильного агрегата. 

После оплавления алюминиевой шихты в 

плавильном агрегате происходят химические 

реакции с участием других элементов, в том 

числе и окиси желаза. Как активный элемент 

алюминий восстанавливает железа отнимая у 

него кислород, а сам окисляется повышая тем 

самым потери основного элемента [3]. 

 
Рис. 1. Основные химические реакции в печи  

при плавке алюминиевых сплавов 
 

На рис. 2 приведены реакции в жидкой 

ванне, доказывающие, что потери талла 

продолжаются в жидкой ванне под покровом 

защитного слоя. 

 
Проведенный анализ позволяет определить 

оптимальные условия плавки и температурные 

режимы нагрева шихты, плавки в печи и 

перегрева в жидкой ванне для получения 

заданного результата по ресурсосбережению. 

Выводы 

3. Температура нагрева шихты при плавке 

алюминиевых сплавов значительно влияет на их 

окисление, что напрямую сказывается на потери 

металла. 

4. Для обеспечения ресурсосбережения 

при плавке алюминиевых сплаввов, необходимо 

предотвратить поступления окиси железа через 

поступающую шихту или из футеровки печи. 
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