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shakllantiradi, bu esa unga yorqin ko‘k yoki yashil 

rang berilishiga sabab bo‘ladi.  

IR spektr tahlili: p=o va p–o bog‘larining 

mavjudligini baholash. Infraqizil (IR) 

spektroskopiya yordamida olingan spektr tahlil 

qilinar ekan, 1000–1500 cm⁻¹ to‘lqin soni oralig‘ida 

bir nechta sezilarli yutilish cho‘qqilari kuzatildi. 

Ayniqsa 1332,81cm⁻¹ atrofida kuzatilgan yutilish 

cho‘qqisi P=O (fosfor-kislorod dubl bog‘i) 

vibratsiyasiga mos keladi. Bu cho‘qqi odatda fosfin 

oksidlar, fosfatlar yoki organofosforli birikmalarda 

uchraydi. 1050–1088.2 cm⁻¹ oralig‘idagi cho‘qqilar 

esa P–O (fosfor-kislorod oddiy bog‘i) bilan bog‘liq 

bo‘lib, bu esa fosfat yoki fosfonat guruhlarining 

mavjudligiga ishora qiladi. Bu IR belgilari 

namunada kislorod bilan bog‘langan fosforli 

funksional guruhlar mavjudligini tasdiqlaydi. 

Bunday bog‘lar ko‘pincha organik–anorganik 

gibrid materiallar, metallofosfatlar yoki kompleks 

birikmalar tarkibida uchraydi. Mazkur IR yutilishlar 

P–O–M (bu yerda M - metall, masalan Ni) turidagi 

koordinatsion bog‘lanishni ham bilvosita 

ko‘rsatishi mumkin, bu esa fosfor va metall (Ni) 

o‘rtasidagi strukturalar shakllanganini bildiradi. 

Xulosa. Ftal angidrid, mochevina, nikel(II) 

xlorid va N.P.K dan foydalanilgan holda yuqori 

intensivlikka ega organik pigment sintez qilindi. 

Rang beruvchi materiallar uchun pigmentning 

intensivligi muhim ahamiyatga ega bo‘lib, sintez 

harorati oshganda pigment hosildorligi kamayishi 

mumkin, biroq bu uning rang intensivligini 

oshiradi. Yangi sintez qilingan pigment mahalliy 

xomashyodan foydalangan holda yuqori 

intensivlikka ega mahsulot ishlab chiqarishni va 

import o‘rnini bosuvchi materiallar bilan ichki 

bozorni ta’minlashni maqsad qilingan. Fizik-

kimyoviy tahlillar natijasiga ko‘ra, sintez qilingan 

pigment tarkibida azot, fosfor va metall komponent 

bog‘lari, shuningdek ftal va amin guruhlarining 

mavjudligi sababli yuqori intensivlikka ega ekanligi 

aniqlangan. 
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Аннотация. В данной статье приводятся результаты исследований по разработке технологии 

вдувания модификатора при плавке алюминиевых и магниевых сплавов для снижения содержания 

неметаллических включений в расплаве. В конце статьи даются рекомендации по применению 

технологии вдувания модификатора через специальные форсунки при плавке алюминиевых и 

магниевых сплавов.  
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Введение. В связи с сложными физико-

химическими процессами при плавке 

алюминиевых и магниевых сплавов, получить 

качественный расплав с повышенными 

механическими свойствами является довольно 

сложной задачей [1-2]. Это связано с низкой 

температуры плавления и большим родством с 

кислородом, который активно вступает в 
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химическую реакцию со сплавами алюминия и 

магния [3-4]. В научно-исследовательских 

центрах и учебных заведениях всего мира 

применяют различные способы плавки 

алюминиевых и магниевых сплавов, 

позволяющих снизить эти нежелательные 

реакции. В данной статье приведены некоторые 

результаты исследований по разработке 

технологии введения модификаторов в расплав 

при плавке алюминиевых и магниевых сплавов.  

Полученные результаты и их 

обсуждение. Для проведения исследований 

была выбрана газовая плавильная печь 

ёмкостью 200 кг/час, в котором производили 

плавку алюминия при температуре 700-720 0С. В 

процессе загрузки шихты в плавильный агрегат 

через специально встроенную фурму подавали 

порошкообразный модификатор методом 

вдувания. Химический состав модификатора 

меняли в 12 вариациях с применением порошка 

алюминия, порошка магния, порошка хлора, 

порошка натрия, порошка угля и порошка 

литий-фтора. Дисперсность порошка подбирали 

в интервале от 20 до 50 мкм. Режим ввода 

модификатора производился в трех вариациях: 

1-порошок вводился с загрузкой шихты. 2-

порошок вводился после нагрева шихты до 

температуры плавления. 3-порошок вводился 

после оплавления шихты и образования жидкой 

ванны в плавильном агрегате. Наиболее 

эффективным способом вводы модификатора в 

плане качества получаемого расплава оказался 

ввод модификатора параллельно с загрзкой 

шихты. При данном способе модифицирования 

содержание окисных включений снизилось на 

22-24%, а предел прочности отливок увеличился 

на 33-34%. Однако расход модификатора при 

данном способе его ввода увеличился на 55-60% 

по сравнению с другими методами ввода.  В 

таблице 1 приведены результаты исследований 

по определению оптимального метода ввода 

модификатора при плавке алюминиевых и 

магниевых сплавов. 

Таблица 1. 

Наименование 

сплава 

Режим ввода в плавильный 

агрегат 

Количество 

окиси алюминия 

в расплаве, % 

Расход 

модификатора на 

тонну расплава, 

кг/тонна 

Для 

алюминиывых 

сплавов 

Параллельно с загрузкой шихты 3-4 0,3-0,4 

После нагрева шихты до 

температуры плавления шихты 
4-5 0,15-0,17 

После оплавления шихты и 

образования жидкой ванны 
6-8 0,18-0,2 

Для магниевых 

сплавов 

Параллельно с загрузкой шихты 3-5 0,33-0,35 

После нагрева шихты до 

температуры плавления шихты 
4-6 0,20-0,21 

После оплавления шихты и 

образования жидкой ванны 
5-8 0,18-0,20 

 

Выводы 

1. Для плавки алюминиевых и магниевых 

сплавов в газовых печах эффективным 

способом ввода порошкообразного 

модификатора является его ввдувание через 

специальные фурмы. 

2. Ввод модификатора в плавильный 

агрегат необходимо производить после нагрева 

шихты до температуры плавления. 
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