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LINTER MASHINALARI UCHUN RESURSTEJAMKOR KOLOSNIK KONSTRUKSIYASI
IMamurov E.T., 2Sarimsakov O.Sh.
'Farg ‘ona davlat texnika universiteti, ’Namangan davlat texnika universiteti
Annotatsiya. Magolada linter kolosnigini tayyorlash uchun materiallar tahlili va namunalarning ishchi
yuzasi ishqalanish koeffitsienti va qattiqligini laboratoriya sharoitida o‘rganish natijalari va yangi kesish yo‘li

bilan olinadigan kolosnikni tayyorlash texnologiyasi keltirilgan.
Kalit so‘zlar. Linter, linterlash, kolosnik, paxta, momiq, chigit, ishgalanish koeffitsienti, samaradorlik.

Kirish. Dunyoda paxta momig‘ini chigitdan bajarishda paxta momig‘ini chigitidan ajratish
ajratish  jarayoni, texnika va texnologiyasini jarayonining nazariy va amaliy tahlillari asosida
takomillashtirishga yo‘naltirilgan keng ko‘lamli momiq ajratgich mashinasi uchun resurstejamkor
ilmiy tadgiqotlar olib  borilmogda. Ushbu ishchi organlar konstruksiyasini ishlab chigish
yo‘nalishda, jumladan, paxta chigitini linterlash hisobiga linterlash  jarayoni  samaradorligini
jarayoni samaradorligini oshirishning ilmiy asoslari oshirish, jumladan xomashyo wvaligi tezligini
ishlab chigilmoqda, ilmiy hajmdor, shuningdek muvofiglashtirish hisobiga linterlash jarayonining
zamonaviy texnika va texnologiyalarni ishlab ish unumini oshirish va energiya sarfini kamaytirish
chigarishga keng joriy etishni jadallashtirish orqali muhim masalalardan hisoblanadi.
mahsulot  sifatini  yaxshilash va tannarxini Asosiy gism. Tadgigotning magsadi linter
pasaytirishga e’tibor  kuchaytirilmogqda. Shu mashinasi uchun yangi kolosnik konstruksiyasini
o‘rinda, momiq va chigitning dastlabki sifat ishlab chiqish yo‘li bilan lint ajratish jarayoni
ko‘rsatkichlarini ~ saqlash,  energiya  sarfini samaradorligini oshirishdan iborat.
kamaytirish imkonini beradigan, mahsulot sifatini Hozirgi kunda chigitni linterlash
boshqgara oladigan texnologiyalarni, kam material texnologiyasini amalga oshirish uchun 5LP rusumli
va energiya sarflaydigan mukammal uskunalar linter uskunalaridan foydalaniladi. Ushbu uskunada
yaratish sohaning dolzarb masalalari darajasiga linterlash jarayoni ishchi kameradagi chigitli
ko‘tarildi. valikka arrali silindrning ta’siri natijasida amalga

Respublikamizda paxta xomashyosini chuqur oshiriladi. Ishchi kamerada aylanma harakatdagi
gayta ishlash asosida yuqori qo‘shimcha giymatli aralashtirgich va arrali silindrning ta’sirida
tayyor mahsulot ishlab chiqarishni ko‘paytirish, kameradagi chigit zich holda aylanuvchi chigitli
mamlakat paxta tozalash sanoati tuzilmasini valikni hosil qgiladi (1-rasm). Chigitli valikning
takomillashtirish, texnik va texnologik gayta qurish ichiga kirgan arra tishlari chigit yuzasidagi
asosida paxta mahsulotlari tannarxini kamaytirish momiqni qirib olib kolosniklar ortiga olib o‘tadi.
va sifat ko‘rsatkichlarini yaxshilash orqali uning Chigit yuzasidan momiq qirib olingandan so‘ng,
raqobatbardoshligini ta’minlashga alohida e’tibor ushbu chigit chigitli valik bilan bog‘lanishni
garatilmogda. 2022-2026 yillarga mo‘ljallangan yo‘qotib, arralar oralig‘idagi kolosnik yuzasiga
yangi O°‘zbekistonning taraqqiyot strategiyasida, tushadi va ishchi kameradan tashgariga chigish
jumladan «...milliy igtisodiyotni jadal rivojlantirish uchun pastga, chigit tarog‘i zonasiga harakatlanadi.
va yuqori o‘sish sur’atlarini ta’minlash hamda Chigit harakatiga hech qanday to‘sqinlik bo‘lmasa,
to‘qimachilik sanoati mahsulotlari ishlab chigarish taroq zonasida ushbu chigit kameradan tashqgariga

hajmini 2 baravarga ko‘paytirish» bo‘yicha chiqib ketadi [2].
vazifalar belgilab berildi [1]. Ushbu vazifalarni
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1-rasm. 5LP rusumli linter uskunasining ishchi
kamerasida chigitni linterlash jarayoni sxemasi
1-ishchi kamera, 2-to Zitgich, 3-chigit tarog i,
4-kolosnik, 5-arrali silindr, 6- chigit valigi.

Linterning chigit va momiq bo‘yicha ish
unumdorligining pastligi sababli paxtani dastlabki
ishlashning muvofiglashtirilgan texnologiyasi PDI
70-2017 ga asosan paxta tozalash korxonalarining
chigitni linterlash sexlariga ikki qator har bir
gatorida 6 donadan, umumiysi 12 dona 5LP rusumli
linterlar o‘rnatiladi.

Linterlash jarayonini takomillashtirish
maqsadida o‘tkazilgan dastlabki tadqiqotlarda
kolosnik va ishchi kamera ishchi yuzasi ishgalanish
koeffitsientining jarayon parametrlariga kuchli
ta’sir ko‘rsatishi aniglandi.

Shuningdek, oldingi davrlarda cho‘yan
materiali keng targalgan va undan har ganday
shakldagi detallarni quyib tayyorlash mumkin.
Qolaversa, cho‘yan  arra  tishlari  bilan
ta’sirlashganda  uchqun  chiqarmaydi.  Shu
Xususiyatlarini  hisobga olib, tola ajratgich
mashinalari kolosniklari cho‘yan materialidan
quyib yasalgan.

Uslub. Ishchi yuzasi ishgalanish koeffitsienti
ishchi yuza materiali va unga ishlov berish darajasi
va sifatiga bog‘liq. Shuningdek, amaldagi
kolosnikni tayyorlash texnologiyasi murakkab va
uzoq vaqtni oladi. Shu mulohazalar asosida
mualliflar tomonidan, linter kolosnigini tribologik
xususiyatlari yuqori, ya’'ni, ishqalanish koeffitsienti
past, qattiqligi talab darajasida bo‘lgan va arra
tishlari bilan ta’sirlashganda uchqun
chigarmaydigan materialdan kesish yo‘li bilan
tayyorlash texnologiyasi ishlab chigildi [3].

Kolosnik materiali sifatida amaldagi 1). TOCT
1412-85 CY15-32 markali cho‘yan; 2). 'OCT
5950-2000 B2® markali po‘lat; 3). TOCT 5632-72
08X18H10 markali zanglamaydigan po‘lat; va 4)
I'OCT 14082-78 32HK-BU materiallar tanlandi va
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ular ustida tajribalar o‘tkazildi.

Materiallarning ishgalanish  koeffitsientini
o‘rganish jarayoni Namangan davlat texnika
universitetining laboratoriyasi bo‘limida mavjud
bo‘lgan ishqalanish koeffitsientini aniqlashga
mo‘ljallangan T25 modelli qurilmasida o‘tkazilgan.
Ishgalanish koeffitsientini aniglashda tajriba uchun
Andijon 35 selleksion, Il sanoat navining chigit va
chigitli paxtasi olingan. Natijalar 2-rasmda
keltirilgan.

: I

0.6
04
CY15-32 B2d
2-rasm. Materiallarning ishgalanish

0,2
0
koeffitsientlarining gistogrammasi

Yuqoridagi natijalarni birlashtirib, bundan
xulosa qilish mumkinki, ishgalanish koeffitsienti
eng past material sifatida 32HK-BW markali
zanglamaydigan po‘lat materialidan linter kolosnigi
olish va foydalanish magsadga muvofiq ekanligi
aniglangan.

Namunalarning  qattiqligini  o‘rganishda
“Rokvell va Brinell” presslaridan foydalanildi,
chunki bu pressda juda gattiq materiallarni ham
qattigligini aniglash mumkin. “Namanganmash”
MChJda linter kolosnik uchun tanlangan material
qattiqligi laboratoriya tekshiruvidan o‘tkazildi. 1-
jadvalda olingan namunalarni gattigligi keltirilgan

[4].

1-jadval
Namunalarning qattigligi
N Olingan namuna Aniglangan
) markasi giymat
1. 32HK-BU, HB 143
2. 08X18H10 170
3. B2®, HB 229
4. CyY15-32, HB 260
Yangi linter kolosnigining tayyorlash

texnologiyasi. Paxta tozalash mashinalarining
detallari, jumladan jin va linter mashina kolosniklari
kulrang  cho‘yandan  quyish  yo‘li  bilan
tayyorlangan. Bunga uzoq vaqt va ko‘p material
sarflanadi. Qolaversa, cho‘yanning qattiqligi yuqori
ekanligi zarbali ta’sir natijasida chigit mexanik
shikastlanishini orttiradi. Biz, linter kolosnigini
ishgalanish koeffitsienti va yuza qattigligi past
bolgan material - po‘latning rangli metall bilan
gotishmasidan yassi kesish yo‘li bilan tayyorlash
usulini ishlab chiqdik. Kesish zamonaviy lazer
dastgohida amalga oshiriladi. Yangi linter
kolosnikning kesish jarayoni 3-rasm berilgan.

08X18P10 32HK-BII
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3-rasm. Tanlab olinga 6 mmli zanglamaydigan po‘lzit materialini lazer mashinasida kesish jarayoni

Taklif etilayotgan yangi linter kolosnigi 32HK- texnologik jarayonlari ketma-ketligi 2-jadvalda
BU markali zanglamaydigan po‘latdan tayyorlandi. keltirilgan.
Linter kolosnigi yangi konstruksiyasini tayyorlash
2 - jadval
1 dona taklif etilayotgan linter kolosnikning tayyorlash texnologik jarayoni
Ne Operatsiya va otishlar Kerakli jihozlar Moslama | Asos _Asboblar
mazmuni kesuvchi |  o‘lchov
Ishlov berish gismi
Lazer dastgohi, . | Shtangensirkul
005 Metal kesish shtangensirkul Ma|>i(; us Aa/zoan IlZeas,Z.iLb?:m. ShS-T-125-01-03
shts 1-0,05 P y 4t GosT 166-82
Silliglash, A yuzani ESG-818 rusumli Maxsus B toza . Shtangensirkul
0101 yshlagan holdasilliglash | silliglash dastgohi lita | yuza | <abr [ShS-T-125-01-03
g q q gont, P y GOST 166-82
Silliglash, B yuzani ESG-818 rusumli Maxsus |A toza . Shtangensirkul
0151 yshlagan holdasilliglash | silliglash dastgohi lita | yuza | <@libr [ShS-T-125-01-03
g q q gont, P y GOST 166-82
Ishlab chigilgan vyangi linter kolosnik
konsturksiyasini 4 va 5-rasmlarda ko‘rishimiz

mumkin:

w0 @
I\
BRI
[~
! o 19
h g
A
5-rasm. Ishlab chigilgan yangi linter 6-rasm. Zanglamaydigan po‘latdan
kolosnikning yon tomondan ko‘rinishi tayyorlangan yangi linter Igolosmgmmg tajriba
nusxasi

(yuqorida) va yuqoridan ko‘rinishi (pastda) . . :
Yangi kolosnik bu jarayonda xomashyo
32HK-BU markali zanglamaydigan po‘latdan yaligiga. amaldagi' kqlosnikka n?s'batan kamroq
tayyorlangan kolosnik ishchi yuzasi bilan chigit ishqalanish ~ kuchi  bilan qarshilik  ko‘rsatadi.
o‘rtasidagi ishqalanish koeffitsientini keskin Natlja_da, xor_nashyo valigi tezlashadi va linter ish
pasaytirish imkonini beradi. Natijada, toladan unumi oshadi. _ _ )
ajralgan chigit kolosnik yuzasida turib qolishi Amaldagi va yangi kolosniklarni tayyorlash
bartaraf bo‘ladi va uning xomashyo valigiga texnologik  jarayonlari - uchun  ketadigan  vaqt
qoshilib, tepaga chiqib ketishining oldi olinadi va o‘rganilganda, 1 dona mavjud kolosnikni
chigit kameradan tezroq chigib ketadi [5]. tayyorlashga 19 dagiqa, yangi kolosnikka 11,52
Qolaversa, ishchi kameradagi xomashyo valigi daqiqa vaqt sarf bo‘lishi, bir dona kolosnik tannarxi

aylanma harakat gilib, kolosnik yuzasi bilan ham amaldagida 13 569,2 so'mni, yangi kolosnikda esa
ta’sirlashadi. 13 166,06 so‘mni tashkil etishi aniglangan.
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