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Annotatsiya. Arrali jin ta’minlagichida paxtani samarali tozalash bilan birga ishchi kameraga paxta 

oqimini yoyilish darajasini oshirish uchun takomillashtirilgan kolosnikli panjarani sanoat-tajriba nusxasi 

ishlab chiqarildi. Ishlab chiqarilgan sanoat-tajriba nusxa Sirdaryo viloyati Boyovut tumani “Boyovut techno 

claster” MCHJ paxta tozalash korxonasining paxtani jinlash sexidagi 90 arrali jin ta’minlagich-tozalagichiga 

o‘rnatilib, jin takomillashtirildi. Takomillashtirilgan jin bilan syexda ishlab turgan to‘rli yuzali ta’minlagich-

tozalagichga ega bo‘lgan 90 arrali jinda taqqoslash-tadqiqot ishlari o‘tkazildi. Tadqiqot ishlari nazariy va 

amaliy natijalar asosida tanlab olingan qoziqli baraban bilan kolosnikli panjara oraliq masofasining 16-18 mm 

da va kolosnikli panjaradagi kolosniklar oraliq masofasining 8 mm dagi kattaligida olib borildi. 

Tadqiqot ishlari Sulton seleksiyali paxtaning I va III nav 2-sinfida o‘tkazildi. Paxtani 90 arrali jinni 

takomillashtirilgan kolosnikli panjarali ta’minlagich-tozalagichida yuqorida qayd etilgan oraliq masofalarda 

tozalaganda, tozalangan paxtaning iflosligi navlar bo‘yicha o‘rtacha 1,22-1,3% ga teng bo‘lib, paxta sifati to‘rli 

yuzali ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxtaga qaraganda o‘rtacha 0,04 (abs)%-0,09 (abs)% ga 

yaxshilandi. Bunda tozalangan paxta tarkibidagi chigit shikastlanish darajasi o‘rtacha 2,06-2,11% ga teng 

bo‘lib, chigit sifati mavjud ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxta tarkibidagi chigit sifatiga qaraganda 

o‘rtacha 0,06 (abs)%-0,14 (abs)% ga yaxshilandi.  

O‘tkazilgan tajriba-tadqiqot ishlarining natijasi arrali jinni tozalash samaradorligini va ish unumdorligini 

oshirish, ishlab chiqarilgan tola va chigit sifatini yaxshilash uchun jin ta’minlagichida kolosnikli panjarani 

qo‘llash va kolosnikli panjara bilan qoziqli baraban oraliq masofasini 16-18 mm, kolosniklar oraliq masofasini 

esa 8 mm kattalikda bo‘lishi maqsadli ekanligi o‘rganildi. 

Tayanchli so‘zlar: arrali jin, ta’minlagich-tozalagich, to‘rli yuza, kolosnikli panjara, paxta, tola, chigit, 

ifloslik, tozalash samaradorlik, ish unumdorlik, sifat. 

 

Kirish. Tola sifatini yaxshilash uchun arrali 

jinda paxtani samarali tozalash va jinlash maqsadida 

ilmiy izlanishlar olib borildi [1, 2]. Olib borilgan 

nazariy va amaliy izlanishlar asosida 

takomillashtirilgan kolosnikli panjarani sanoat-

tajriba nusxasini chizmalari “Paxtasanoat ilmiy 

markazi” AJning loyihalash bo‘limida tayyorlandi 

(1-rasm). 

 
1-kolosniklar, 2-qobirg‘alar 

1-rasm. Takomillashtirilgan kolosnikli 

panjaraning yig‘ma chizmasi 

 

Tayyorlangan chizmalar asosida sanoat-tajriba 

nusxa “RIM ustaxonasi” MCHJ korxonasida ishlab 

chiqarildi va Sirdaryo viloyati Boyovut tumani 

“Boyovut techno claster” MChJ paxta tozalash 

korxonasini paxtani jinlash syexidagi 90 arrali jinni 

ta’minlagich-tozalagichiga o‘rnatilib, jin 

takomillashtirildi (2, 3-rasmlar). 
 

 
2-rasm. Takomillashtirilgan konstruksiyali 

kolosnikli panjara 

 

Laboratoriya sharoitida o‘tkazilgan tadqiqot 

ishlari natijasida taklif etilgan kolosnikli panjarada 

texnik paxtani tozalash va jinlashda samarali 

tozalash va jinlash jarayoni qoziqli baraban bilan 

kolosnikli panjaraning 16-18 mm oraliq 

masofasida, kolosniklar oraliq masofasini 8 mm 

kattaligida amalga oshirilganligini inobatga olib, 

sinov ishlari yuqorida qayd etilgan kattaliklarda 

o‘tkazildi [3, 4]. 

Cinov ishlari davrida takomillashtirilgan 

ta’minlagich-tozalagichli 90 arrali jin bilan 

texnologik tizimdagi tanlab olingan to‘rli yuzali 

ta’minlagich-tozalagichga ega bo‘lgan bir dona 90 

arrali jinda taqqoslash-tadqiqot ishlari olib borildi. 
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Sinov ishlari bir xil holatda bo‘lishi uchun har 

ikkala jinlarni valiga 280 tishga ega bo‘lgan tashqi 

diametri 320 mm li yangi arralar o‘rnatildi [5, 6]. 

 
3-rasm. Takomillashtirilgan kolosnikli 

panjaraga ega bo‘lgan 90 arrali jinni ishlab 

chiqarishdagi ko‘rinishi 

 

Tadqiqot ishlari maxsus metodik reja asosida 

o‘tkazildi. Bunda arrali jinlardagi barcha 

aylanuvchi ishchi qismlarning aylanish tezliklari 

arrali jin pasportidagi aylanish tezliklariga mos 

bo‘ldi [7]. Sinov ishlari yangi arralarning to‘rt soat 

mobaynida ishlaganidan so‘ng boshlang‘ich 

namligi 10,6% va 13,4%, iflosligi 7,7% va 9,6% 

bo‘lgan Sulton seleksiyali paxtaning I va III nav 2-

sinfida olib borildi [8]. 

Bunda jin ta’minlagich-tozalagichiga berilgan 

I nav 2-sinfli paxtaning namligi o‘rtacha 7,9% ni, 

iflosligi o‘rtacha 1,46% ni, paxta tarkibidagi chigit 

shikastlanishi o‘rtacha 1,91% ni, III nav 2-sinfli 

paxtaning namligi o‘rtacha 9,8% ni, iflosligi 1,76% 

ni, paxta tarkibidagi chigitni shikastlanishi o‘rtacha 

2,22% ni tashkil etdi [9, 10]. 

Tadqiqot ishlari davrida jin ta’minlagich-

tozalagichni tozalash samaradorligini, tozalangan 

paxtaning ifloslik darajasini, jinlardan ishlab 

chiqarilgan tola va chigitning sifatini o‘rganish 

uchun har ikkala jin tarnovidagi tozalangan 

paxtadan, paxtani jinlashdan ishlb chiqarilgan tola 

va chigitdan namunalar olinib, korxona 

laboratoriyasida taxlil qilindi. Paxtani jinlashda 

jinlarning ish unumdorligi xronometraj usulida 

aniqlandi. Bunda har bir jindan ishlab chiqarilgan 

tola alohidadan olinib, tarozida tortildi va jinning 

soat bay ish unumdorligi aniqlandi. Tajriba ishlari 

qoziqli baraban bilan kolosnikli panjarani tanlab 

olingan 16-18 mm oraliq masofalarida o‘tkazildi. 

Dastlab tajriba ishlari mavjud to‘rli yuzali 

konstruksiyali ta’minlagich-tozalagichga ega 

bo‘lgan 90 arrali jinda olib borildi. Bunda Sulton 

seleksiyali I nav 2-sinfli paxtani ta’minlagichdagi 

qoziqli baraban bilan to‘rli yuzani 16-18 mm oraliq 

masofasida tozalashda tozalangan paxtaning ifloslik 

darajasi o‘rtacha 1,26-1,28% ni, tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit shikastlanish darajasi o‘rtacha 

2,16-2,05% ni tashkil etdi. Bunda ta’minlagich-

tozalagichni tozalash samaradorligi oraliq 

masofalarni yuqorida qayd etilgan kattaliklarida 

o‘rtacha 13,7-12,3% ga teng bo‘ldi (4-rasm). 

Paxtani jinlashda jindan keyingi chigit tukdorlik 

darajasi qoziqli baraban bilan to‘rli yuzani 16 mm 

dan 18 mm gacha o‘zgarishida deyarli bir xil bo‘lib, 

o‘rtacha 10,3% ni tashkil etdi. Bunda chigitni  

shikastlanish darajasi o‘rtacha 3,18-2,98% ga teng 

bo‘ldi. Jindan keyingi tolaning iflosligi 

o‘rganilganda o‘rtacha 3,25-3,2% ni tashkil etdi. 

Paxtani jinlashda jinning ish unumdorligi o‘rtacha 

940 kg/soat dan 978 kg/soatga o‘zgardi. 

Texnologiyada ishlab chiqarilgan tolaning sifatini 

o‘rganish uchun jindan keyingi tozalagichda tola 

tozalandi. Bunda tozalangan tolaning iflosligi 

o‘rtacha 2,3-2,22% ga teng bo‘lib, ishlab 

chiqarilgan tolaning sifat ko‘rsatkichi O‘zDst 

604:2016 davlat standarti bo‘yicha I nav “Yaxshi” 

sinfni tashkil etdi.
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 Qoziqlib araban bilan kolosnikli panjara  

oraliq masofasi, mm 

1, 3-to‘rli yuzada, 2,4-kolosnikli panjarada 

4-rasm. Sulton seleksiyali I navli paxtani ta’minlagichda tozalashdan keyingi paxtaning iflosligi va 

ta’minlagich tozalash samaradorligi o‘zgarishini qoziqli baraban bilan kolosnikli panjara oraliq 

masofasiga bog‘liqligi 
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Namligi 7,9%, iflosligi 1,46% bo‘lgan Sulton 

seleksiyali I nav 2-sinfli paxtani takomillashtirilgan 

kolosnikli panjarali ta’minlagich-tozalagichga ega 

bo‘lgan 90 arrali jinning ta’minlagich-

tozalagichdagi qoziqli baraban bilan kolosnikli 

panjarani 16-18 mm oraliq masofasida tozalashda 

tozalangan paxtaning ifloslik darajasi o‘rtacha 1,22-

1,24% ga teng bo‘lib, paxta sifati mavjud to‘rli 

yuzali ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxta 

sifatiga qaraganda o‘rtacha 0,04 (abs)%-0,06 

(abs)% ga yaxshilandi. Bunda tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit shikastlanish darajasi o‘rtacha 

2,06-1,95% ga teng bo‘lib, chigit sifati mavjud 

ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit sifatiga qaraganda o‘rtacha 0,06 

(abs)%-0,1 (abs)% ga yaxshilandi. Paxtani 

tozalashda ta’minlagich-tozalagichni tozalash 

samaradorligi oraliq masofalarni 16 mm dan 18 mm 

gacha o‘zgarishida o‘rtacha 16,4-15,1% ni tashkil 

etib, taqqoslash uchun tanlangan mavjud 

ta’minlagich tozalash samaradorligiga qaraganda 

o‘rtacha 2,7 (abs)%-2,8 (abs)% ga yuqori ekanligini 

ko‘rsatdi. Paxtani jinlashda jindan keyingi chigit 

tukdorlik darajasi qoziqli baraban bilan kolosnikli 

panjarani 16 mm dan 18 mm gacha o‘zgarishida 

deyarli bir xil bo‘lib, o‘rtacha 10,3% ni tashkil etdi 

[11, 12]. Bunda chigitni shikastlanish darajasi 

o‘rtacha 2,91-2,65% ga teng bo‘lib, chigit sifati 

mavjud to‘rli yuzali jindan ishlab chiqarilgan 

chigitga qaraganda o‘rtacha 0,27-0,33 (abs)% ga 

yaxshilandi. Jindan keyingi tolani iflosligi o‘rtacha 

3,17-3,15% ni tashkil etib, tola sifati tajriba uchun 

tanlab olingan mavjud to‘rli yuzali jindan ishlab 

chiqarilgan tolaga qaraganda o‘rtacha 0,08-0,05 

(abs)% ga oshdi. Paxtani jinlashda jinning ish 

unumdorligi o‘rtacha 980-1023 kg/soatga teng 

bo‘lib, mavjud to‘rli yuzali jin ish unumdorligiga 

qaraganda o‘rtacha 40-45 kg/soatga yuqori 

ekanligini ko‘rsatdi. Texnologiyada ishlab 

chiqarilgan tolaning sifatini o‘rganish uchun jindan 

keyingi tozalagichda tola tozalandi. Bunda 

tozalangan tolaning iflosligi o‘rtacha 1,9-2,0% ga 

teng bo‘lib, ishlab chiqarilgan tola sifatining 

yaxshilanganligidan I nav “Oliy” sinfni tashkil etdi. 

Mavjud to‘rli yuzali va takomillashtirilgan 

kolosnikli panjarali ta’minlagich-tozalagichlarga 

ega bo‘lgan 90 arrali jinlarni past navli paxtalarda 

samaradorligini o‘rganish uchun taqqoslash-sinov 

ishlari paxta g‘aramidagi boshlang‘ich namligi 

13,4%, iflosligi 9,6% bo‘lgan Sulton seleksiyali 

paxtaning III nav 2-sinfida o‘tkazildi. Bunda jin 

ta’minlagich-tozalagichiga berilgan III nav 2-sinfli 

paxtaning namligi o‘rtacha 9,8% ni, iflosligi 1,76% 

ni, paxta tarkibidagi chigitni shikastlanishi o‘rtacha 

2,22% ni tashkil etdi [13]. 

Mavjud konstruksiyali to‘rli yuzaga ega 

bo‘lgan 90 arrali jinda Sulton seleksiyali III nav 2-

sinfli paxtani ta’minlagich-tozalagichdagi qoziqli 

baraban bilan to‘rli yuzani 16-18 mm oraliq 

masofasida tozalashda tozalangan paxtani iflosligi 

o‘rtacha 1,43-1,47% ni [14], tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit shikastlanish darajasi o‘rtacha  

2,27-2,25% ni tashkil etdi. Bunda ta’minlagich- 

tozalagichni tozalash samaradorligi oraliq 

masofalarni yuqorida qayd etilgan kattaliklarda 

o‘zgarishida o‘rtacha 18,8-16,4% ga teng bo‘ldi (5-

rasm).
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 Qoziqli baraban bilan kolosnikli panjara oraliq 

masofasi, mm 

1, 3-to‘rli yuzada, 2,4-kolosnikli panjarada 

5-rasm. Sulton seleksiyali III navli paxtani ta’minlagichda tozalashdan keyingi paxtaning iflosligi va 

ta’minlagich tozalash samaradorligi o‘zgarishini qoziqli baraban bilan ajratkich oraliq masofasiga 

bog‘liqligi 

 

Paxtani jinlashda jindan keyingi chigit 

tukdorlik darajasi qoziqli baraban bilan to‘rli yuzani 

16 mm dan 18 mm gacha o‘zgarishida deyarli bir xil 

bo‘lib, o‘rtacha 11,2% ni tashkil etdi. Bunda 

chigitni shikastlanish darajasi o‘rtacha 3,47-3,23% 

ga teng bo‘ldi. Jindan keyingi tolaning iflosligi esa 

o‘rtacha 3,6-3,77% ni tashkil etdi. Paxtani jinlashda 

jinning ish unumdorligi o‘rtacha 821 kg/soat dan 

868 kg/soatga o‘zgardi. Jindan ishlab chiqarilgan 

tola ikki barabanli 5VP rusumli tola tozalagichda 
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tozalanganda, tolaning iflosligi o‘rtacha 3,14-3,19% 

ga teng bo‘lib, ishlab chiqarilgan tolaning sifat 

ko‘rsatkichi O‘zDst 604:2016 davlat standarti 

bo‘yicha III nav “Yaxshi” sinfni tashkil etdi. 

Namligi 9,3 %, iflosligi 1,66 % bo‘lgan Culton 

seleksiyali III nav 2-sinfli paxtani 90 arrali jinning 

ta’minlagich-tozalagichidagi qoziqli baraban bilan 

takomillashtirilgan kolosnikli panjarani 16-18 mm 

oraliq masofasida tozalanishida tozalangan 

paxtaning ifloslik darajasi o‘rtacha 1,3-1,35% ga 

teng bo‘lib, paxta sifati mavjud to‘rli yuzali 

ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxta sifatiga 

qaraganda o‘rtacha 0,09-0,07 (abs)% ga 

yaxshilanganligi aniqlandi. Bunda tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit shikastlanish darajasi o‘rtacha 

2,18-2,11% ga teng bo‘lib, chigit sifati mavjud 

ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit sifatiga qaraganda o‘rtacha 0,09-

0,14 (abs)% ga yaxshilandi. Paxtani tozalashda 

ta’minlagich-tozalagichni tozalash samaradorligi 

oraliq masofalarni 16 mm dan 18 mm gacha 

o‘zgarishida o‘rtacha 21,7-18,7% ni tashkil etib, 

taqqoslash uchun tanlangan mavjud to‘rli yuzali 

ta’minlagich- tozalagich tozalash samaradorligiga 

qaraganda o‘rtacha 2,9-2,3 (abs)% ga yuqori 

ekanligini ko‘rsatdi (5-rasm). Paxtani jinlashda 

jindan keyingi chigit tukdorlik darajasi qoziqli 

baraban bilan kolosnikli panjarani 16 mm dan 18 

mm gacha o‘zgarishida deyarli bir xil bo‘lib, 

o‘rtacha 11,3% ni tashkil etdi. Bunda chigitni 

shikastlanish darajasi o‘rtacha 3,31-3,12% ga teng 

bo‘lib, chigit sifati mavjud to‘rli yuzali 

ta’minlagichga ega bo‘lgan jindan ishlab 

chiqarilgan chigitga qaraganda o‘rtacha  0,16-0,11 

(abs)% yaxshilandi. Jindan keyingi tolaning 

iflosligi o‘rtacha 3,48-3,62% ni tashkil etib, mavjud 

to‘rli yuzali ta’minlagich-tozalagichli jindan ishlab 

chiqarilgan tola iflosligiga qaraganda o‘rtacha 0,12-

0,15 (abs)% ga kam ekanligini ko‘rsatdi [15]. 

Paxtani jinlashda jinning ish unumdorligi o‘rtacha 

863-916 kg/soatga teng bo‘lib, mavjud qoziqli 

barabanli jin ish unumdorligiga qaraganda o‘rtacha 

42-48 kg/soatga yuqori ekanligi aniqlandi. Jindan 

keyingi tola 5VP rusumli tozalagichda tozalanganda 

toladagi nuqsondor tola va iflos aralashmalarning 

massaviy ulushi o‘rtacha 2,93% va 3,0% ga teng 

bo‘lib, mavjud to‘rli yuzali jindan ishlab chiqarilgan 

tolani tola tozalagichda tozalanishidan ishlab 

chiqarilgan tolaga qaraganda sifati o‘rtacha 0,21-

0,19 (abs)% ga yaxshilandi va O‘zDst 604:2016 

davlat standarti bo‘yicha III nav “Oliy” sinfni 

tashkil etdi. 

O‘tkazilgan taqqoslash-sinov ishlarini 

natijasidan 90 arrali jin ta’minlagich-tozalagichida 

takomillashtirilgan kolosnikli panjarani 

qo‘llanilishi I va III nav 2- sinfli paxtani tozalash 

hamda jinlashda texnologiyadagi mavjud to‘rli 

yuzali ta’minlagich-tozalagichli 90 arrali jinga 

qaraganda tozalash samaradorligini va ish 

unumdorligini oshishi, jindan keyingi tola va chigit 

sifatining yaxshilanishi bilan paxtani samarali 

tozalash va jinlash jarayonini amalga oshirishi 

o‘rganildi. 

Xulosa. Tola sifatini yaxshilash uchun 

kolosnikli panjara bilan takomillashtirilgan 

ta’minlagich-tozalagichli 90 arrali jinda  Sulton 

seleksiyali I va III nav 2-sinfli paxtada sinov-

tadqiqot ishlari olib borildi. Tadqiqot ishlarining 

natijasida ta’minlagichdagi qoziqli baraban bilan 

kolosnikli panjaraning 16-18 mm oraliq masofasida 

va kolosniklar oraliq masofasining 8 mm kattaligida 

paxtani tozalashda tozalangan paxtaning ifloslik 

darajasi o‘rtacha 1,22-1,3% ga teng bo‘lib, paxta 

sifati mavjud to‘rli yuzali ta’minlagich-

tozalagichda tozalangan paxta sifatiga qaraganda 

o‘rtacha 0,04 (abs)%-0,09 (abs)% ga yaxshilandi. 

Tozalangan paxta tarkibidagi chigit shikastlanish 

darajasi 2,06-2,11% ga teng bo‘lib, chigit sifati 

mavjud ta’minlagich-tozalagichda tozalangan paxta 

tarkibidagi chigit sifatiga qaraganda o‘rtacha 0,06 

(abs)%-0,14 (abs)% ga yaxshilandi. Bunda 

ta’minlagich-tozalagichni tozalash samaradorligi 

16,4-21,7% ni tashkil etib, mavjud to‘rli yuzali 

ta’minlagich-tozalagich tozalash samaradorligiga 

qaraganda o‘rtacha 2,7 (abs)%-2,9 (abs)% ga yuqori 

ekanligini ko‘rsatdi. Tozalangan paxtani jinlashdan 

ishlab chiqarilgan chigitning shikastlanishi o‘rtacha 

2,91-3,31% ga teng bo‘lib, chigit sifati mavjud to‘rli 

yuzali jindan ishlab chiqarilgan chigitga qaraganda 

o‘rtacha 0,27-0,16 (abs)% ga yaxshilandi. Tolani 

iflosligi o‘rtacha 3,48-3,17% ni tashkil etib, sifati 

mavjud to‘rli yuzali jindan ishlab chiqarilgan tolaga 

qaraganda o‘rtacha 0,08-0,05 (abs)% ga oshdi. 

Bunda jinning ish unumdorligi o‘rtacha 980-1023 

kg/soatga teng bo‘lib, mavjud to‘rli yuzali jin ish 

unumdorligiga qaraganda navlar bo‘yicha o‘rtacha 

40-48 kg/soatga yuqori ekanligini ko‘rsatdi. Jindan 

keyingi tozalagichda tola tozalanganda tolaning 

iflosligi navlar bo‘yicha o‘rtacha 1,9-2,93% ga teng 

bo‘lib, O‘zDst 604:2016 davlat standartiga asosan I 

va III nav “Oliy” sinfni tashkil etdi. 

O‘tkazilgan tadqiqot ishlarining natijasi jin 

ta’minlagichini taklif etilgan kolosnikli panjara 

bilan takomillashtirilishi tozalash samaradorligini 

va jin ish unumdorligini oshishiga, ishlab 

chiqarilgan tola va chigit sifatini yaxshilanishiga 

olib kelib, paxtani samarali tozalash va jinlashni 

amalga oshirishi aniqlandi.
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