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Annotatsiya. Arrali jinda paxtani samarali tozalash va jinlash uchun kolosnikli panjarani tajriba nusxasi
ishlab chiqarildi. Ishlab chiqarilgan tajriba nusxa Tolali ekinlar ilmiy-tadqiqot institutining texnologik
laboratoriyasidagi 30 arrali 5DP-130 rusumli jin ta’minlagichiga o‘rnatilib, jin takomillashtirildi va
laboratoriyadagi to‘rli yuzali ta’minlagichga ega bo‘lgan 30 arrali 5SDP-130 rusumli jin bilan taqqoslash-
tadqiqot ishlari o‘tkazildi. Tadqiqot ishlari nazariy va amaliy natijalar asosida tanlab olingan kolosnikli panjara
qamrov burchagini 180° va kolosniklar oralig masofasini 8 mm kattaligida olib borildi. Tajriba ishlari davrida
Namangan-77 seleksiyali mashinada terilgan paxtani kolosnikli panjaraga ega bo‘lgan ta’minlagichda
tozalashda ta’minlagichning tozalash samaradorligi o‘rtacha 18,6-15,7% ni tashkil etib, to‘rli yuzali jin
ta’minlagichiga qaraganda o‘rtacha 2,9-1,9 (abs)% ga yuqori ekanligi aniglandi. Paxtani jinlashda ishlab
chigarilgan chigitning shikastlanishi o‘rtacha 3,01-2,84 ni tashkil etib, to‘rli yuzali ta’minlagichli 30 arrali
jindan ishlab chiqarilgan chigitga qaraganda shikastlanishi o‘z navbatida 0,3-0,14 (abs)% ga kamaydi. Bunda
jinning ish unumdorligi o‘rtacha 324 kg/soatdan 344 kg/soatga o‘zgarib, to‘rli yuzali ta’minlagichli jin ish
unumdorligiga qaraganda o ‘rtacha 23-32 kg/soatga yuqori ekanligi aniqlandi. Jindan keyingi tola SVP rusumli
tola tozalagichda tozalanganda tolaning iflosligi o‘rtacha 2,11-1,96% ga teng bo‘lib, sifat ko‘rsatkichi O‘zDst
604:2016 davlat standarti bo‘yicha I nav “Oliy” va “Yaxshi” sinflarga mansubligi o‘rganildi.

Tayanchli so‘zlar: arrali jin, ta’minlagich, to‘rli yuza, kolosnikli panjara, qoziqli baraban, ishchi kamera,
paxta, tola, chigit, tozalash samaradorlik, ish unumdorlik, sifat ko ‘rsatkich.

Kirish. Paxta tozalash korxonalarini iqtisodiy ko‘rsatgan [3]. Bunda tozalangan paxta tarkibida
samaradorligi bir nechta omillarga bog‘liq bo‘lib, mayda iflosliklarning ko‘p miqdorda saqlanib
ulardan asosiysi bo‘lgan ishlab chiqarilgan tolaning golganligi aniglangan. Paxtani mayda iflosliklardan
sifati va miqdori bilan belgilanadi. Tolaning sifati samarali  tozalash uchun UXK agregatiga
asosan paxtani jinlashgacha bo‘lgan jarayondagi qo‘shimcha ishchi qismlarni qo‘shish kerakligini,
sifatini belgilovchi tarkibidagi iflos aralashmalar bu esa 0°z navbatida qo‘shimcha ehtiyot qismlar va
miqdori bilan bog‘liq. elektr  energiyani  sarflanishiga,  agregatni

Paxta tozalash korxonalarida paxtani mayda va ishlatilishida muammolarga olib kelishini ko ‘rsatdi
yirik iflosliklardan tozalash uchun UXK agrgati [4]. Bundan tashqari qo‘shimcha aylanuvchan va
ishlatiladi. Agregat konstruksiyasining qo‘zg‘almas ishchi qismlarni qo‘shilishi paxtani
kamchiligidan paxtani tozalashda paxta tarkibidan mayda va yirik iflosliklardan urub, qoqib tozalashda
mayda iflosliklarni  kerakli miqdorda ajrata paxta va uning mahsulotiga bo‘lgan zarba
olmasligi aniglangan [1]. Texnologik tizimning kuchlarini oshishiga olib kelishi bilan paxta tolasi
ketma-ketligi bo‘yicha UXK agregatidan so‘ng va chigitining sifatiga salbiy ta’sir etishi o‘rganilib,
paxtani jinlashdan oldin jinning ta’minlagichida UXK agregatiga qo‘shimcha ishchi qismlarni
paxta mayda iflosliklardan tozalanadi. Lekin qo‘shish magsadli emasligi aniqglandi.
ta’minlagichdagi to‘rli yuza konstruksiyasining Jinlash  jarayonigacha  paxtani  mayda
kamchiligidan paxtani tozalashda paxtadan mayda iflosliklardan samarali tozalash uchun arrali jin
iflosliklar kerakli darajada ajralmasdan paxta ta’minlagichini takomillashtirish magsadli ekanligi
tarkibida saglanib qolmoqda [2]. Paxta tarkibida o‘rganildi.
mayda iflosliklarni ko‘p miqdorda saqlanib qolishi, Bugungi kunda paxta tozalash korxonalarida
paxtani jinlash va tolani tozalashdan ishlab ishlatilayotgan 5DP-130, DPZ-180 va 8DP-90
chiqarilayotgan  tolaning ifloslik  darajasini rusumli arrali jinlardagi ta’minlagichlar
oshishiga olib kelib, yuqori va past navli ta’minlovchi valik, qozigli baraban va to‘rli
paxtalardan “Oliy” hamda “Yaxshi” siniflarga yuzadan iborat bo‘lib, paxtani mayda iflosliklardan
mansub  tolalar  kerakli ~miqdorda  ishlab tozalashda tozalash samaradorligi kam va yuqori
chiqarilmayabdi. hamda past seleksion navli paxtalarni tozalashda

Ishlab chiqarishda olib borilgan tadqiqot o‘rtacha 8-10% dan oshmaydi (1-rasm). Bunga
ishlarining natijasi, UXK agregatining tozalash asosly sabablardan biri ta’minlagichdagi asosiy
samaradorligi yuqori va past seleksion navli ishchi  gismlardan  bo‘lgan  to‘rli  yuza
paxtalarni tozalashda o‘rtacha 60-70 % ni tashkil konstruksiyasining kamchiligidan ekanligi
etib, pasportidagi tozalash  samaradorligiga o‘rganildi. Paxtani qoziqli baraban yordamida to‘rli
qaraganda o‘rtacha 15 (abs)% gacha kam ekanligini yuza sirtida xarakatlantirishda yuza silligligidan
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paxta yaxshi titilmasligi oqibatida paxtadan mayda
iflosliklarni ajralish jadallashuvi kam bo‘lib,
paxtani to‘rli yuza yoyida ma’lum tezlikda olib
o‘tishda mayda iflosliklarni paxtadan ajralishiga
ulgurmasligini ko‘rsatdi. Natijada paxta tarkibida
mayda iflosliklarni ko‘p miqdorda saqlanib qolib,
jin ishchi kamerasiga berilishi o‘rganilgan. Bundan
tashqari to‘rli yuzani silligligidan qoziqli baraban
yordamida paxta bo‘lagini qoziq bilan yuza
oralig‘ida xarakatlanishida kerakli darajada titilib
yoyilmasligidan ishchi kameraga ta’minlagichdan
paxta bir tekis yoyilmasdan berilishi va buning
oqibatida xomashyo wvaligida tiqilishlar yuzaga
kelib, jinning to‘xtalishiga sabab  bo‘lishi
o‘rganilgan [5]. Jinning tiqilishlardan tez-tez
to‘xtatilishini yuzaga kelishi jin ish unumdorligini
kamayishiga, ishlab chiqarilgan tola va chigit
sifatini pasayishiga olib kelgan.

5
7
‘\
1-ta’minlovchi valiklar, 2-qoziqli baraban, 3-to‘rli

yuza, 4-chiqindi shnegi, 5-tarnov; 6-magnit

1-rasm. 5DP-130 rusumli arrali jin
ta’minlagich- tozalagichining sxemasi

Paxtani ta’minlagichda titilishini yaxshilash
orqali paxtadan mayda iflosliklarni ajralishini
jadallashtirish va ishchi kameraga bir tekis yoyilgan
holatda berilishini ta’minlash bilan  jin ish
unumdorligini oshirish, tola va chigit sifatini
yaxshilash magsadida ilmiy izlanishlar olib borildi.
Olib borilgan izlanishlar asosida ta’minlagich
uchun takomillashtirilgan konstruksiyali kolosnikli
panjarani sxemasi yaratildi (2-rasm). Sxemaga
asosan paxtani kolosnikli panjara yuzasida qoziqli
baraban qoziqlari yordamidagi xarakati bo‘yicha
nazariy tadqiqotlar olib borildi.

=

1-kolosniklar, 2-qobirg‘alar.
2-rasm. Takomillashtirilgan konstruksiyali
kolosnikli panjarani sxemasi
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Ta’minlagichdagi qoziqli baraban ta’minlovchi
valiklardan paxtani qabul qilib, yon tomonida
joylashgan kolosnikli panjara yuzasiga urib,
tashishda paxtani titadi va tarkibidan mayda
iflosliklarni ajratadi.

Paxtadan mayda iflosliklarni  ajralishini
ko‘paytirish uchun oqimdagi paxtani kolosnikli
panjara bilan o‘zaro ta’sirlashish vaqti va
davomiyligini jadallashtirish orqali amalga oshirish
mumkin. Raxta qoziqli baraban bilan kolosnikli
panjara oralig‘idan o‘tishda murakkab xarakatni
amalga oshiradi [6]. Buni e’tiborga olib, qoziqli
baraban qoziqlari ta’sirida paxtani panjaradagi
kolosniklar yuzasida xarakatlanishida paxtadan
mayda iflosliklarni ajralish jarayoni nazariy tadqiq

etildi.

Ta’minlovchi valiklardan bir xil QO ish
unumdorlikda berilayotgan paxta oqimini tozalash
jarayonini tadbiq etish uchun oqimdagi paxtani
yuqoridan pastka tomon xarakatida kolosnikli
panjara yoy uzunligi bilan o‘zaro ta’siri amalga
oshirilib, paxtadan mayda iflosliklarni ajralishi
yuzaga keladi.

Kolosnikli panjara yoy uzunligini qamrov
burchagi orqali ifodalab, tozalash zonasini birinchi
va ikkinchi seksiyalarga ajratamiz.

Birinchi seksiyada paxta oqimi qisman siqiladi

deb olamiz va xarakatdagi paxta ogimidan ds
elementni ajratamiz (3-rasm).

Ushbu holat uchun Eyler formasiga asosan
xarakat tenglamasini tuzamiz [7]. Bunda oqim
xarakatini  stasionar deb olamiz va Eyler
tenglamasiga asosan ajratilgan element uchun
quyidagi ifodani yozamiz:

dv dp .
Vp— =——+ pgsina — Nf
Pds ~ ds »
M
:
N = p— — pgcosa

bu erda R , S_A nuqtaga
nisbatan paxtani kolosnikli panjara bilan ta’siri

V. paxta bo‘lagini tezligi, P ,

N

P _ zichlik va bosim, R _ baraban radiusi, -

yoyining uzunligi,

normal bosim kuchi, - paxta bilan kolosnikli
panjara oralig‘idagi ishqalanish koeffisiyenti.

(1) tenglamaga N

p(S), bosim p(s) va tezliklar V(S) ni o‘zaro
munosabatini ifodalovchi tenglamani olamiz:

ni ifodasini qo‘yib, zichlik

2
pr :—%+pg(sina+ f cosw)—,ovE f

ds
)
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1-ta’minlovchi valiklar, 2-qoziqli baraban,
3-takomillashtirilgan kolosnikli panjara.
3-rasm. Tozalash seksiyasida qoziqli baraban
bilan kolosnikli panjara ta’sirida paxta
oqimining xarakati sxemasi

(2) tenglama uchta noma’lum, ya’ni P , P va
V' ga ega. Ushbu noma’lumlarni topish uchun

massali jismni siqilish holatida zichlik P bilan
bosim P ni o‘zaro bog‘ligligini ifodalovchi
tenglamadan foydalanamiz:
P = pc[l+ A(p - pc)]
3)

Bunda oqimning stasionar harakati uchun
massani saqlanish holatini inobatga olamiz [8]:

2 So = Qo
4)

- oqimdagi qatlamning

h

S, =k,Lh

bu yerda: “0 0
ko‘ndalang kesim yuzasi, '' - qatlam qalinligi, L

- baraban uzunligi, Ko
mahsulotni  uchrashish

- qoziglar sirti bilan
yuzasi  kamayishini

xarakterlovchi koeffisiyent, Q

unumdorligi, P c, Pe qoziq yuzasi Dbilan
kontaktda bo‘lgan mahsulotni bosimi va zichligi,

0 - tozalagichni ish

A . paxtani siqilishini xarakterlovchi o‘zgarmas

kattalik. A<<1l bo‘lganda (4) tenglamadan
tezlikni aniglaymiz:

V=V [1-A(p-p.)]
)
Paxta oqimiga qoziqlarni urub ta’sir etishida,

urilgan paxta bo‘lagi Ve = AV tezlikni oladi.

bu yerda Vi goziqning chiziqli tezligi, p<1
- tezlikni kamayish koeffisiyenti [9]. Tozalash
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zonasida oqimni o‘rtacha tezligini quyidagicha

qabul gilamiz: Vep = 0.5V . (5) tenglamadan v=v
ni inobatga olib, qoziq yuzasi bilan kontaktdagi
mahsulotni zichligini aniqlaymiz:

P, c SOVC = QO

zonasiga berilayotgan

c

Tozalash paxtani

boshlang‘ich zichligip 0 va bosimi P° ma’lum
ekanligini bilgan holda tozalash zonasidagi

mahsulot zichligi Pe ni aniglaymiz. Bunda (3)

formulaga asosan P=Po vz P=F0 i qabul
gilamiz, u holda
Pc = Po _(pO/pc _1)/A
(6)

6 -tenglama paxtani qoziqli baraban bilan
kolosnikli panjara ta’sirida tozalash zonasida
xarakatlanishida, paxtadan mayda iflosliklarni
ajralishida mahsulot zichligini o‘zgarishini
ifodalaydi.

Nazariy tadqiqotlar davrida tozalash zonasiga
berilgan va tozalangandan keyingi paxta ifloslik
darajasini inobatga olgan holda kolosnikli panjarani
tozalash samaradorligi o‘rganildi.

Nazariy  tadqiqotlarga  tayangan  holda
kolosnikli panjarani tajriba nusxasini chizmalari
“Tolali ekinlar ilmiy-tadqiqot” institutining
loyihalash bo‘limida tayyorlandi. Tayyorlangan
chizmalar asosida “RIM ustaxonasi” MCHIJ
korxonasida kolosnikli panjaraning tajriba nusxalari
ishlab chiqarildi (4-rasm). Ishlab chiqarilgan tajriba
nusxalarning maqbul variantini tanlab olish uchun
ilmiy-tadqiqot institutining texnologik
laboratoriyasidagi 30 arrali SDP-130 rusumli arrali
jinni ta’minlagichiga o‘rnatilib, tadqiqot ishlari olib
borildi.

4-rasm. Kolosnikli panjaraning tajriba nusxasi

Tadqiqot ishlari davrida kolosnikli panjaraning
maqgbul varianti tanlab olindi. Bunga asosan
kolosnikli panjara qamrov burchagi 180° gradus,
panjaradagi kolosniklar oralig masofasi 8§ mm
bo‘lgan maqgbul kattalikda ta’minlagichning
tozalash samaradorligi qolganlariga qaraganda
yuqori ekanligi aniglandi. Shu bilan birga ushbu
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magqbul kattalikda tozalash zonasida paxtani titilishi
yaxshilanib, bir tekis yoyilgan holatda jin ishchi
kamerasiga berildi. Natijada ishchi kamerada
xomashyo valigi aylnish tezligining oshishi
kuzatilib, ishchi kameradan jinlangan chigitlarning
tashqariga chiqishi jadallashdi.

Tanlab olingan magqgbul kattalikda paxtani
tozalash va jinlashda tozalash samaradorligi va ish
unumdorligining  oshishini ~ inobatga  olib,
laboratoriya sharoitida amaldagi to‘rli yuzali
ta’minlagichga ega bo‘lgan 30 arrali 5DP-130

rusumli jin bilan taqqoslash-tadqiqot ishlari
o‘tkazildi.
Tadqiqot ishlari ta’minlagichdagi qoziqli

baraban bilan to‘rli yuzani, qozigli baraban bilan
kolosnikli panjarani arrali jinni texnik tavsifida
qayd etilgan 15-18 mm oralig‘ida o‘tkazildi [10].
Qo‘l mehnatini yengillashtirish, qo‘shimcha
xarajatlarni keskin kamaytirish bilan paxtani tez va
gisqa muddatda terib olish uchun yildan-yilga
paxtani  mashina  yordamida terib  olish
kengaytirilmoqda. Mashinada terib olingan
paxtadan ishlabchiqarilgan tolani sifatini oshirish
uchun paxta tozalash korxonalaridagi texnologik
tizimga alohida e’tibor qaratilmoqda. Buni inobatga
olgan holda taklif etilgan kolosnikli panjarali
ta’minlagichga ega bo‘lgan arrali jinning
samaradorligini o‘rganish uchun tajriba ishlari
mashinada terilgan Namangan-77 seleksiyali I nav
2-sinfida tajriba ishlari olib borildi. Bunda arrali jin
ta’minlagichiga  berilgan paxtaning namligi
o‘rtacha 8,6% ni, iflosligi o‘rtacha 1,72% ni, paxta

tarkibidagi chigit shikastlanishi o‘rtacha 1,92% ni
tashkil etdi [11-13].

Avval tajriba ishlari mavjud to‘rli yuzali

ta’minlagichga ega bo‘lgan 30 arrali jinda
o‘tkazildi.
Namligi 8,6%, iflosligi 1,72% bo‘lgan

Namangan-77 seleksiyali paxtani amaldagi jin
ta’minlagichida qoziqli baraban bilan to‘rli yuzani
15-18 mm oraliq masofalarida tozalangandan so‘ng
paxtaning iflosligi o‘rtacha 1,43-1,49% ni tashkil
etdi. Paxtani tozalashda tozalangan paxta
tarkibidagi chigit shikastlanishi deyarli o‘zgarmadi
va o‘rtacha 1,92% ga teng bo‘ldi. Bunda
ta’minlagichni  tozalash samaradorligi oraliq
masofalarni yuqorida qayd etilgan Kkattaliklarida
o‘rtacha 16,9-13,8% ni tashkil etdi (5-rasm).

Tozalangan paxta jin ishchi kamerasiga berilib,
jinlandi. Paxtani jinlashda jindan keyingi chigit
tukdorlik darajasi qoziqli baraban bilan to ‘rli yuzani
15 mm dan 18 mm gacha o‘zgarishida deyarli bir xil
bo‘lib, o‘rtacha 10,4% ni tashkil etdi [14]. Bunda
chigitni shikastlanish darajasi o‘rtacha 3,31-2,98%
ga teng bo‘ldi. Jindan keyingi tolani iflosligi
o‘rganilganda o‘rtacha 3,34-3,28% ni tashkil etdi.
Paxtani jinlashda ma’lum bir vaqt oralig‘ida ishlab
chigarilgan tola og‘irligi oflchanib, soatbay
hisoblandi va jinning ish unumdorligi aniqlandi.
Bunda qoziqli baraban bilan to‘rli yuza oraliq
masofasini 15 mm dan 18 mm gacha o‘zgarishida
30 arrali jinning ish unumdorligi o‘rtacha 301
kg/soatdan 312 kg/soatga o‘zgardi.

20
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14
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10

Tozalash samaradorligi, %
Tozalangan paxtaning iflosligi, %

o ] = [=a] o
B

15

16

17 18

Qoziqli baraban bilan ajratgich oraliq masofasi, mm

1, 3-to‘rli yuzada, 2,4-kolosnikli panjarada
5-rasm. Namangan-77 seleksiyali I nav 2-sinfli paxtani ta’minlagichda tozalashdan keyingi paxtaning
iflosligi va ta’minlagich tozalash samaradorligi o‘zgarishini qoziqli baraban bilan ajratkich oraliq
masofasiga bog‘liqligi

Paxtani jinlashdan ishlab chiqarilgan tola
jindan keyin o‘rnatilgan ikki barabanli kichik xajmli
5VP rusumli tola tozalagichda tozalandi. Bunda
tozalangan tolaning iflosligi o‘rtacha 2,38-2,21% ga
teng bo‘lib, ishlab chiqarilgan tolaning sifat
ko‘rsatkichi O‘zDst 604:2016 davlat standarti
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bo‘yicha I nav “Yaxshi” sinfni tashkil etdi [15].
So‘ngra tajriba ishlari kolosnikli panjara bilan
takomillashtirilgan ta’minlagichli 30 arrali jinda
o‘tkazildi.
Namligi
Namangan-77

8,6%, iflosligi 1,72%
seleksiyali  paxtani

bo‘lgan
kolosnikli
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panjaraga ega bo‘lgan jin ta’minlagichida qoziqli
baraban bilan kolosnikli panjarani 15-18 mm oraliq
masofalarida tozalangandan so‘ng paxtaning
iflosligi o‘rtacha 1,4- 1,45 % ni tashkil etdi. Paxtani
tozalashda tozalangan paxta tarkibidagi chigit
shikastlanishi deyarli o‘zgarmadi va o‘rtacha 1,92
% ga teng bo‘ldi. Bunda ta’minlagichni tozalash
samaradorligi oraliq masofalarni yuqorida qayd
etilgan kattaliklarida o‘rtacha 18,6- 15,7 % ni
tashkil etib, to‘rli yuzali jin ta’minlagichiga
qaraganda tozalash samaradorligi o‘rtacha 2,9-1,9
(abs)% ga yuqori ekanligi aniqlandi (5- rasm).
Ushbu paxta jinga berilib, jinlanganda, jindan ishlab
chiqarilgan chigitning tukdorligi qozigli baraban
bilan kolosnikli panjarani 15 mm dan 18 mm gacha
o‘zgarishida o‘rtacha 10,4 % ga teng bo‘ldi. Bunda
chigitning shikastlanishi o‘rtacha 3,01- 2,84 ni
tashkil etib, to‘rli yuzali ta’minlagichli 30 arrali
jindan ishlab chiqarilgan chigitga qaraganda
shikastlanishi o‘z navbatida 0,3-0,14 (abs)% ga
kamaydi.

Paxtani jinlashda jinning ish unumdorligi
xronometraj usulida aniglandi va soatbay
hisoblanganda qoziqli baraban bilan kolosnikli
panjara oraliq masofasini 15 mm dan 18 mm gacha
o‘zgarishida jinning ish unumdorligi o‘rtacha 324
kg/soatdan 344 kg/soatga o‘zgarib, to‘rli yuzali
ta’minlagichli jin ish unumdorligiga qaraganda
o‘rtacha 23-32 kg/soatga yuqori ekanligi aniqlandi.
Jindan keyingi tolani iflosligi o°‘rganilganda
o‘rtacha 3,16-3,12% ni tashkil etdi. Paxtani
jinlashdan ishlab chiqarilgan tola ikki barabanli
kichik xajmli 5VP rusumli tola tozalagichda
tozalandi. Bunda tozalangan tolaning iflosligi
o‘rtacha 2,11-1,96% ga teng bo‘lib, ishlab
chiqarilgan tolaning sifat ko‘rsatkichi O‘zDst
604:2016 davlat standarti bo‘yicha I nav “Oliy” va
“Yaxshi” sinflarga mansubligi o‘rganildi.

Xulosa. Paxtani mayda va yirik iflosliklardan
tozalash texnologik tizimdagi UXK agregatini
tozalash samaradorligi yuqori va past seleksion
navli paxtalarni tozalashda pasportidagi tozalash
samaradorligiga qaraganda o‘rtacha 15 (abs)%
gacha kam ekanligi bilan tozalangan paxta tarkibida
mayda iflosliklarni  ko‘p miqdorda saqlanib

qo‘shimcha ishchi gismlarni qo‘shish, qo‘shimcha
ehtiyot gismlar va elektr energiyani sarflanishiga
olib kelishini ko‘rsatdi.

Jinlash  jarayonigacha paxtani mayda
iflosliklardan samarali tozalash uchun arrali jin
ta’minlagichini takomillashtirish maqsadli ekanligi
o‘rganildi va ta’minlagich wuchun kolosnikli
panjarani sxemasi yaratildi.

Boshlang‘ich nazariy tadqiqotlar asosida paxta
oqimini qoziqli baraban bilan kolosnikli panjara
oraligiida  xarakatlanishida  qoziqlar  bilan
panjaradagi kolosniklarni oqimdagi paxtaga o‘zaro
ta’sirida paxtadan mayda iflosliklarni ajralishida
mahsulot  zichligi  o‘zgarishini  ifodalovchi
tenglamalar olindi.

Nazariy tadqiqotlar natijasi asosida kolosnikli
panjaraning tajriba nusxasi tayyorlanib,
laboratoriya sharoitida 30 arrali SDP-130 rusumli
jinga o‘rnatildi. Kolosnikli panjarada sinov ishlari
o‘tkazilib, panjaraning qamrov burchagi 180°,
kolosniklar oraliq masofasi 8§ mm bo‘lgan maqbul
kattaliklari aniglandi. Kolosnikli panjaraning
samaradorligini aniqlash uchun to‘rli yuzali
ta’minlagichga ega bo‘lgan 30 arrali 5DP-130
rusumli jin bilan laboratoriya sharoitida tagqoslash-
tadqiqot ishlari o‘tkazildi. Taqqoslash ishlarining
natijasi qoziqli baraban bilan kolosnikli panjarani
15-18 mm oraliq masofalarida paxtani tozalashda
ta’minlagichni tozalash samaradorligi o‘rtacha
18,6-15,7% ni tashkil etib, to‘rli yuzali jin
ta’minlagichiga qaraganda o‘rtacha 2,9-1,9 (abs)%
ga yuqori ekanligi aniglandi. Paxtani jinlashda
ishlab chiqarilgan chigitning shikastlanishi o‘rtacha
3,01-2,84 ni tashkil etib, to‘rli yuzali ta’minlagichli
30 arrali jindan ishlab chiqarilgan chigitga
garaganda shikastlanishi o‘z navbatida 0,3-0,14
(abs)% ga kamaydi. Bunda jinning ish unumdorligi
o‘rtacha 324 kg/soatdan 344 kg/soatga o°‘zgarib,
to‘rli yuzali ta’minlagichli jin ish unumdorligiga
garaganda o‘rtacha 23-32 kg/soatga yuqori ekanligi
aniglandi. Jindan keyingi tola ikki barabanli kichik
xajmli SVP rusumli tola tozalagichda tozalanganda
tolaning iflosligi o‘rtacha 2,11-1,96% ga teng
bo‘lib, sifat ko‘rsatkichi O‘zDst 604:2016 davlat
standarti bo‘yicha I nav “Oliy” va ‘“Yaxshi”

qolganligi aniglangan. UXK tozalash sinflarga mansubligi o‘rganildi.
samaradorligini  oshirish ~ uchun  agregatga
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