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- скорость нагрева звукопоглощающего 

композита: 45-55 °С/мин; 

- давление прессования звукопоглощающих 

композитов: 0,4 МПа 

- скорость смыкания пресс-формы: 3 мм/с; 

- время выдержки композита в пресс-форме 

под давлением (на мм толщины изделия): 32-36 

с/мм; 

- оптимальная температура: 25-30ºС; 

При этих технологических режимах из 

звукопоглощающего композиционного 

материала на основе отхода рисовой шелухи и 

полимерных волокон, были изготовлены 

экспериментальные образцы формованных 

изделий для проведения исследований физико-

механических, акустических и др. 

эксплуатационных свойств.
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Бугунги кунда лок-бўёқ материаллари ва 

улар асосида қопламалар олиш ва уларни турли 

соҳаларда ишлатиш муҳим аҳамиятга эгадир. 

Шулардан бири пойабзал ишлаб чиқарувчи 

корхоналарда фойдаланишдир. Ушбу 

корхоналарда ишлатиладиган лок-бўёқлар 

асосан хориждан валюта ҳисобига импорт 

қилинмоқда. Бу ўз навбатида иқтисодий 

йўқотишларга олиб келади. Пойабзалларга 

эстетик ташқи кўриниш, уни нам, ташқи муҳит, 

радиациядан ҳимоялаш учун эса лок-бўёқ 

материалларига бўлган талаб ортиб бормоқда. 

Локлар – лок-бўёқ буюмлари гурухига 

мансуб моддалар бўлиб, улар сув, ацетон, эфир 

мойлари, олиф ёки этанолда синтетик ёки табиий 

смола эритмасидан иборатдир. Локларнинг 

оддий бўёқлар олдидаги афзалликлари шундан 

иборатки, қопланган юзани кўплаб ташқи 

таъсирлардан ҳимоя қилувчи юқори даражали, 

шаффоф ва ўта мустаҳкам ҳосил қилишидир. 

Бунда табиий материалларнинг гўзаллиги 

сақланиб қолади [1]. 

Шунинг учун ҳам маҳаллий хомашё ва 

саноат чиқиндилари асосида пойабзалларнинг 

эксплуатацион хоссалари ва эстетик 

кўринишини  яхшилавчи композицион лок-бўёқ 

ишлаб чиқиш муҳим вазифалардан биридир. 

Биз томондан ишлаб чиқарилган 

композицион лок-бўёқ ва унинг асосидаги 

материал табиий ва синтетик плёнка ҳосил 

қилувчи моддалар-акрил,алкид смолалари, 

пигментлар-кўмир чиқиндилари, 

арзонлаштирувчи компонентлар, тўлдирувчилар 

ва ёрдамчи пигментлар, эритувчилар, минерал 

қўшимчалар, шунингдек бошқа 

ингредиентлардан иборатдир. 

Пойабзалларга қўйилган талаблардан бири 

унинг иссиқликка бўлган чидамлилигидир. 

Бундай композицион материални ишлаб 

чиқишдан мақсад пойабзал ишлаб чиқариш 

корхоналари учун иссиқликка чидамли лок-бўёқ 

материали ва унинг асосида материал олишдир 

[2]. 

Қуйидаги жадвалда лок-бўёқ 

материалларини қиздиришда масса йўқотиш 

кўрсаткичлари берилган. Бунинг учун қуритиш 

шкафига намуналар вертик кўринишда 

жойлаштирилади ва 70°C температурада 2 соат 

давомида қиздирилади. Бунда намуналарда хеч 

қандай ўзгаришлар бўлмаслиги керак. 

Иссиқлик таъсирида намуналарнинг масса 

йўқотиши (Q) қуйидаги формула орқали 

ҳисобланади:  

𝑄 =
𝑚1−𝑚2

𝑚1
· 100%; 

бу ерда m2 – тажрибадан сўнгги намунанинг 

массаси, г; m1- тажрибадан олдинги намунанинг 

массаси, г.

жадвал  

Лок-бўёқ материалларини қиздиришда масса йўқотиш кўрсаткичини аниқлаш 

Кўрсаткичлар номи 
Тажриба йўли билан олинган 

1-қават 2- қават 3-қават 

1-таркиб 

Материални қиздиришдаги масса 

йўқотиши (Q), %: 

𝑚2, грамм 

𝑚1, грамм 

 

0,48 

124,1 

124,7 

 

0,56 

124,3 

125,0 

 

0,63 

124,6 

125,4 

2-таркиб 

Материални қиздиришдаги масса 

йўқотиши (Q), %: 

𝑚2, грамм; 

𝑚1, грамм. 

 

0,62 

95,2 

95,8 

 

0,72 

95,4 

96,1 

 

0,82 

95,7 

96,5 
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