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Аннотация: Мақолада оқ чўянларни кесувчи асбоб тиғининг ейилишга бардошлигини назарий 

тадқиқи келтирилган. Оқ чўянларга механик кесиб ишлов беришда мавжуд ВК6В, ВК6, ВК6М ва 

ВК6ОМ маркали қаттиқ қотишмали асбоб тиғини чизиқли ейилишга бардошлиги ўзгаришини қуйида 

келтирилган тартибда назарий тадқиқ этилди. ВК6 турдаги қаттиқ қотишмаларни оқ чўянларни 

механик кесиб ёнишда кесиш тезлигига боғлиқ ҳолда ейилиш фаоллигини ўзгаришини назарий 

аниқлаш бўйича олинган натижаларга кесиш тезлиги 0,64 м/с ошиши билан барча турдаги ВК6 қаттиқ 

қотишмаларнинг ейилиш фаоллиги кескин ортади, бунда ВК6 туридаги нисбатан ейилишга бардошли 

қаттиқ қотишма, донадорлиги 2 – 5 мкм бўлган ВК6В. 

Калит сўзлар: оқ чўян, қаттиқ қотишма, кесиш жараёни, ВК6, ВК6В, қатлам қалинлиги. 
 

Кириш. Кесувчи асбоб тиғининг кесувчи 

(ёнувчи) хоссасини икки кўрсаткич: кесувчи 

тиғнинг ўзгармас турғунлигидаги кесиш тезлиги 

ва ўзгармас кесиш тезлигидаги рухсат этилган 

ейилиш қиймати билан тавсифлаш мумкин. 

Белгиланган физик-механик хоссага эга бўлган 

материални механик кесиб ишлов беришда 

қўлланиладиган кесувчи асбоб материалини 

ишлай олиш самарадорлиги, кесувчи асбоб 

тиғининг турғунлигига мос келувчи максимал 

кесиш тезлигидаги ейилишга бардошлиги билан 

тавсифланади [1-4].  

Материаллар ва тадқиқот усуллари. 

Кесувчи асбоб тиғининг белгиланган физик-

механик хоссага эга бўлган материални механик 

кесиб ишлов беришдаги самарадорлигини 

баҳолаш мезони сифатида асбоб тиғининг 

нисбий мақбул чизиқли ейилишини олиш 

мумкин: 
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бунда hp – асбоб тиғидаги радиал ейилиш, м; 

Lo – кесиш жараёнида асбоб тиғини мақбул 

босиб ўтган йўли, м; 

То – асбоб тиғининг максимал турғунлиги, с; 

ωо – асбоб тиғининг мақбул ейилиш тезлиги, 

м/с. 

vo – асбоб тиғида амалга ошираётган мақбул 

кесиш тезлиги, м/с. 

Кесувчи асбобларни мақбул чизиқли 

ейилишини баҳолаш учун [5] адабиётда 

қуйидаги формула келтирилган: 
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Жорий нисбий ейилиш учун эса: 
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бунда 

и

o

o

c
G
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q
  – кесувчи асбоб тиғини 

суюқланиш ҳарорати, қаттиқ қотишмалар учун 

у 1490 оС (кобальтни суюқланиш ҳарорати); 

 ва ov a   – мос равишда s = 1·10-3 м 

суришдаги мақбул кесиш тезлиги ва кесиш 

қатламининг қалинлиги, м/с ва м; 

δ – ишлов берилаётган материалнинг 

чўзилишдаги нисбий узайиши, %. 

σВ – ишлов берилаётган материалнинг 

чўзилишдаги мустаҳкамлиги, Н/м2. 

Мақбул кесиш тезлиги қуйидаги 

формуладан ҳисоблаб топилади: 
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бунда m ва m1 – доимий катталиклар. 

Доимий катталиклар қуйидаги ифодадан 

ҳисоблаб топилади: 
0,08

2 0,2 1

2( 0,1)

2 1
1

1

sin

4 (1 0,45sin )

o

p

n

o p

b
k c

b
m

a c
a

 


 



 
 
 

 
 

 

  (5) 

0,3 0,04

1 1

1 1 1

1 0,2

2,65 (1 0,45sin )

sin

on

o p

p

a b
c

b a b
m

c


  

 

     
     

      (6) 

Биз оқ чўянларга механик кесиб ишлов 

беришда мавжуд ВК6В, ВК6, ВК6М ва ВК6ОМ 

маркали қаттиқ қотишмали асбоб тиғини 

чизиқли ейилишга бардошлиги ўзгаришини 

қуйида келтирилган тартибда назарий тадқиқ 

этдик [6]: 

1) кесувчи асбоб тиғининг геометрияси, 

кесиш чуқурлиги, суриш ва ишлов берилаётган 

материалнинг физик-механик хоссасидан келиб 

чиққан ҳолда m ва m1 доимий кўрсаткичларнинг 

қиймати (5) ва (6) формулалардан аниқлаб 

олдик; 
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2) ишлов берилаётган оқ чўян ва ишлов 

берилаётган қаттиқ қотишма асбоб тиғининг 

физик-механик хоссасидан келиб чиққан ҳолда 

жараённинг мақбул ҳароратини қуйида 

келтирилган формуладан ҳисоблаб топдик: 
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бунда θи – ВК6 маркали қаттиқ 

қотишмадаги кобальтни суюқланиш ҳарорати, 

1490 оС; 

λ ва λр – мос равишда оқ чўян ва ВК маркали 

қаттиқ қотишманинг иссиқлик ўтказувчанлик 

коэффициенти; Ж/(м·с·оС); 

ср ва (ср)р – мос равишда оқ чўян ва ВК 

маркали қаттиқ қотишманинг ҳажмий иссиқлик 

сиғими, Ж/(м3·оС); 

λ – оқ чўяннинг нисбий чўзилиши ⸛1%. 

3) оқ чўянга механик ишлов бериш учун vo, 

v , ho ва ho.э – мос равишда (4) ва (2) 

формулалардан ҳисоблаб топдик; 

Натижаларни муҳокамаси. Оқ чўянни 

механик кесиб йўнишда белгиланган кесиш 

тезлигига ва вақтига боғлиқ ҳолда асбоб 

тиғидаги чизиқли ейилиш фаоллигини 

ўзгаришини назарий тадқиқ этиш бўйича 

олинган натижалар график ҳолда  

1 – расмда келтирилган. 

 
1 – ВК6В; 2 – ВК6; 3 – ВК6М; 4 – ВК6ОМ 

1 – расм. ВК6 турдаги қаттиқ қотишмаларнинг оқ 

чўян бўйича ейилиш фаоллигини кесиш 

тезлигига боғлиқ ҳолда ўзгариши 

 

ВК6 турдаги қаттиқ қотишмаларни оқ 

чўянларни механик кесиб ёнишда кесиш 

тезлигига боғлиқ ҳолда ейилиш фаоллигини 

ўзгаришини назарий аниқлаш бўйича олинган 

натижаларга кўра (1 – расм) кесиш тезлиги 0,64 

м/с ошиши билан барча турдаги ВК6 қаттиқ 

қотишмаларнинг ейилиш фаоллиги кескин 

ортади, бунда ВК6 туридаги нисбатан ейилишга 

бардошли қаттиқ қотишма, донадорлиги 2 – 5 

мкм бўлган ВК6В. 

Келтирилган шароитларда ВК6 турдаги 

қаттиқ қотишмаларни оқ чўянларни механик 

кесиб ёнишда кесиш тезлигига боғлиқ ҳолда 

кесишнинг умумий ҳароратини формула бўйича 

ҳисобланган натижаларга кўра тузилган график 

2 – расмда келтирилган. 
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1 – ВК6В; 2 – ВК6; 3 – ВК6М; 4 – ВК6ОМ 

2 – расм. ВК6 турдаги қаттиқ қотишмалар билан 

оқ чўянга ишлов беришда ҳароратни кесиш 

тезлигига боғлиқ ҳолда ўзгариши 
 

Хулоса. ВК6 турдаги қаттиқ қотишмалар 

билан оқ чўянни механик кесиб ёнишда кесиш 

тезлигига боғлиқ равишда кесиш ҳароратини 

ўзгариши 1 – расмдаги графикнинг ўзгариш 

характерига мос келади, яъни кесиш тезлиги 

0,64 м/с дан ортиши билан кесиш ҳарорати 

барча ВК6 турдаги қаттиқ қотишмалар учун бир 

хил кўтарилади.
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