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Аннотация: Мақолада шахталарда ишлатиладиган лентали конвейер роликларини ишлаш ва оғир 

ишлаб чиқариш шароитларида ишлатилиш жараёнлари муҳокама қилинган бўлиб лентали конвейер 

роликларини шахталарда ахамияти, қўлланилиш соҳалари, техник тавсифлари мақсади тавсифланган. 

Лентали конвейер роликларини турлари ишлаб чиқаришдаги аҳамияти, қўлланиш соҳалари, техник 

тавсифлари ва мақсади келтирилган. Роликларни такомиллаштириш иқтисодий самарадорликка 

эришиш, иш унумдорлигини ошириш ва йук ташиш харажатларини камайтириш ҳамда қулай иш 

шароитларини яратиш имконини беради. 

Калит сўзлари: кон саноати, шахталар, очиқ ва ёпиқ конлар лентали конвейeр, ролик. 

 

Кириш:   Фойдали қазилма конларини очиқ 

усулда қазиб олиш бевосита ер юзида туриб 

амалга оширилади.  

Тоғ кон саноатини замонавий самарали 

секторини яратиш ва хом ашё потенциалидан 

самарали фойдаланиш асослари, ҳозирги ҳолати 

дунё олимлари томонидан таҳлил қилиниб 

ўрганилмоқда [1-4]. Тармоқли лентали конвейер 

роликлари, тоғ-кон ва очиқ конларда хам ер ости 

конларида ишлатиладиган энг юқори самарали  

юк ташувчи транспорт воситаларидан бири 

ҳисобланади. Конвейер роликлари тоғ-кон 

ускуналари тизимидаги бўғинларидан бири 

бўлиб, технологик жараённи узлуксиз 

айланишини таъминлайди.  

Тадқиқотнинг объекти ва услублари: 

“Дехқонобод калий ўғитлар заводи” корхонаси 

ишлаб чиқариш корхонаси олинган. 

Шахталарни қазиб олишда қўлланиладиган 

конвейер роликларининг материаллари юқори 

мустаҳкамликни ва чидамлиликни талаб этади, 

чунки лентали конвейерлар шахта 

маҳсулотларини ташиш жараёнларида 

хохлаймизми йўқми хар ҳил вазиятларга дуч 

келади. Шахта рудалари ишқорли бўлиши, оғир 

бўлиши, чангли ёки намли бўлиши мумкин, бу 

маҳсулотлар конвейер лента ва роликларни 

харакатланиш жараёнида оралиқларига 

тушиши, вақт ўтган сайин материалларини 

ейилиши ёки емирилишига сабаб бўлади. 

Натижада конвейер роликларини ишдан чиқиши 

ёки иш унумдорлигини пасайишига олиб 

келади. Бу эса ишлаб чиқариш карераларининг 

жиддий иқтисодий йўқотишларига сабаб 

бўлиши мумкин. 

Илмий тадқиқотни методлари: “Калий 

ўғитлар заводи” кончилик саноати техник-

иқтисодий кўрсаткичларини яхшилашга, 

биринчи навбатда конларни прогрессив очиқ ва 

ёпиқ усулда қазиб олишни ривожлантириш 

орқали эришилади. Чунки фойдали қазилма 

конларини очиқ ва ёпиқ усулда қазиб олиш 

техникавий, иқтисодий ва ижтимоий жихатдан 

истиқболли усул хисобланади. Шу туфайли, 

ушбу илмий тадқиқотда очиқ кон ва ёпиқ 

конларда қўлланиладиган конвейер 

роликларини, технологияси ва уни 

афзалликлари келтириб ўтилган. 

“Калий ўғитлар заводи” кончилик 

корхоналарида ва саноатларида конвейер 

роликларини ишлатиш тажрибасини тахлил 

қилишдан кўриниб турибдики, уларни 

аксарияти юқори шароитда ишлайди, намли, 

чангли ва ишқорли мухит, иш пайтида бу 

омиллар конвейер роликларига салбий таъсир 

кўрсатади. Лентали конвейер роликлар барча 

таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш 

харажатларининг 40 фоизини ва бутун конвейер 

нархини  30 фоизини ташкил қилади. Конвейер 

тасмаси қанча яхши айланиб ишлаши ва бутун 

конвейер тизими қанча энергия сарф қилиши 

роликларни сифатига ва яхши айланишига 

боғлиқ бўлади. Роликлар минимал айланиши, 

қаршилигига эга бўлиши керак, улар конвейер 

ленталарини марказлаштиришни таъминлаш 

керак. Шундай қилиб роликларни ишлаши-

ишончлилигини белгилайдиган энг мухим 

таркибий қисмлардан бири бўлиб, уларнинг 

сифати ва ўта чидамлилигини ошириш долзарб 

вазифасидир. 

1-жадвал. Сифатга таъсир қилувчи асосий омиллар 
№ Омил Таъсири 

1 Материал танлови Муддат ва чидамлиликни белгилайди 

2 Подшипник ва сальник сифати Бузилишлар ва тўхташлар сонини белгилайди 

3 Коррозияга қарши ҳимоя Калий муҳитида ёшартириш интервалига таъсир қилади 

4 Балансировка ва геометрия Конвейерда тасманинг оғишига ёки шовқинга олиб келади 

5 Сифат назорати (QC) Нуқсонли маҳсулот чиқишини камайтиради 
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“Калий ўғитлар заводи” оғир иш 

шароитида ишлайдиган лентали конвейер 

роликларини ишлашини тахлил қилиш. Кон 

саноати учун лентали конвейерларни қўллаб-

қувватловчи роликлар оғир шароитларда, юқори 

намлик, чанг, агрессив мухит, харорат 

ўзгариши, кон саноати учун хос бўлган 

шароитлар тушунилади. 

Тоғ-кон саноатидаги конвейер роликларини 

аксарияти, хароратини хаддан ташқари 

ўзгариши, юқори намлик ва атроф мухитни 

чангланиши шароитида ишлайди, бу омиллар 

турли конвейер роликларига турли йўллар 

билан таъсир қилади. 

Оғир шароитларда ва чангли мухитда 

ишлайдиган конвейер роликларини ишлаши 

шуни кўрсатадики, роликларда содир буладиган 

бахтсиз ходисаларни сабабларидан бири 

роликларни тезда ишдан чиқиши хисобланади. 

Маълумотларга кўра роликларни ишдан 

чиқишини асосий сабаблари ишлаб чиқариш 

жараёни ва ишлаб чиқарилаётган махсулотларга 

хам боғлиқ бўлади. 

Металл ва унинг қотишмаларидан 

тайёрланган асбоб ускуналар ва бошқа 

конструкцион материаллар ишлаш жараёни 

давомида коррозияланиб занглаб, емирилиб 

ейилиши саноатга катта зарар келтиради. Ишлаб 

чиқариш корхона ва саноатларни турли 

тармоқларида ишлатиладиган асбоб ускуналар, 

жихозлар ва технологик қурилмалар, асосан 

металлардан тайёрланган бўлади. Умуман 

деталлар коррозияси саноат тармоқларига катта 

зиён келтиради. Кончилик саноатида 

ишлатиладиган транспорт воситалари юқори 

ишлаб чиқариш унумдорлигига, юқори қувватга 

ва чидамлиликка эга бўлиши хамда фойдали 

қазилмаларни сезиларли даражадаги узоқ 

масофага узлуксиз етказишини таъминлаб 

бериши керак. 

Хозирги вақтда лентали конвейер роликлар 

тоғ-кон саноатида кенг тарқалган бўлиб муайян 

шароитда бошқа транспорт воситаларига 

нисбатан фойдали қазилмаларни кўчириш учун 

лентали конвейер роликлари жуда хам кам 

харажат билан энг юқори кўрсаткичларга эга 

эканлиги билан аҳамиятлидир. Бундан ташқари 

ушбу лентали конвейер роликлар бошқа турдаги 

технологик машина механизмлар ва ускуналар 

билан ўзаро таъсирини юқори даражасини 

тавсифлайди, бу ўз навбатида турли хилдаги 

конвейер роликларини жорий этилиши ишлаб 

чиқариш циклини техник даражасини ошириш 

ва бутун тоғ-кон корхонасини иш 

самарадорлигини оширишга ижобий таъсир 

кўрсатади. 

Конвейер роликларини ишлаш 

самарадорлигини ва ишлаш даврийлигини 

белгилаб берувчи қисмларидан бири бу 

йўналтирувчи роликлар механизми 

хисобланади. 

Йўналтирувчи роликли механизимни 

чидамлилиги ва ишончлилиги турли 

юкланишлар зарбли ишқаланишлар ва кимёвий, 

физикавий, механикавий хусусиятлари каби 

омиллар билан тавсифланади. Йўналтирувчи 

конвейер роликли механизимни ишлаш 

шароитига қараб, қисмлари турлича кўринишда 

конструкцияси лойихаланади.  

Конвейер роликларини барча 

механизимлари ишлаш даврийлигини белгилаб 

берувчи асосий омилларидан бири, ташқи муҳит 

таъсири натижасидир. Яъни тоғ-кон 

корхоналарида ишлатиладиган конвейер 

роликларини ишлаш шароити доимий равишда 

турли хиллардаги ишқорлар, чанглар, ташқи 

мухитлар намликлар ва хакозалар мавжудлиги 

билан ахамиятлидир. Конвейер роликларини 

механизм даврийлиги ва ишончлилигини 

ошириш учун, роликларни ишлаш вақтини 

узайтириш учун яъни ташқи мухитлар ва ишлаб 

чиқарилаётган махсулотларни таъсирини яъни 

ишқаланиб ейилиши ва емирилишини 

камайтириш мақсадида қаттиқ ва мустахкам 

материаллардан фойдаланиш самарали 

хисобланади. 

Илмий тадқиқот натижалари. 

Тадқиқотлар асосида роликларни ишлаш 

даврийлигини ошириш мақсадида конвейер 

роликларини механизмларини 

такомиллаштирилган конструкцияларни 

лойихалаш ва жорий этишга қарамасдан, 

механизмни белгиланган ишлаш муддатидан 

олдин таъмирлашга келиши кузатилади. 

 
1-расм. Роликларни коррозияланиши 

кўриниши 

 

Бунинг асосий сабабларидан бири иқлим 

шароити, кондан қазиб олинаётган ишқорий 

рудалар ва тузларни таъсири хисобланади. 

Кончилик корхоналарида конвейер 

роликларини ишлатиш тажрибасини тахлил 

қилишдан кўриниб турибдики, уларни 

аксарияти юқори шароитда ишлайди намли ва 

чангли мухит, иш пайтида бу омиллар 

роликларга салбий таъсир кўрсатади. 
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Хозирги вақтда конвейер ленталар тоғ-кон 

саноатида кенг тарқалган бўлиб, муайян 

шароитда бошқа транспорт воситаларига 

нисбатан фойдали қазилмаларни кўчириш учун 

жуда кам харажат билан энг юқори 

кўрсатгичларга эга эканлиги билан 

ахамиятлидир. Бундан ташқари, ушбу лентали 

конвейерлар бошқа турдаги технологик машина 

механизм ва ускуналар билан ўзаъро тасирини 

юқори даражасини тавсифлайди, бу ўз 

навбатида турли хилдаги лентали 

конвейерларни жорий этилиши ишлаб чиқариш 

циклини техник даражасини ошириш ва бутун 

тоғ-кон корхонасини иш самарадорлигини 

оширишга ижобий таъсир кўрсатади. 

Тармоқли лентали конвейерлар шартли 

равишда, ер ости ва очиқ кон ишлари учун 

мўлжалланган махсус ва тармоқли 

конвейерларни технологик жараёни уларни 

юқори жавобгарлигини белгилайди. 

Йўналтирувчи роликли механизмлар айланиш 

қаршилигини катталигига таъсир қилувчи 

асосий операцион хусусиятларидан бири мой 

махсулотларини тўғри танлашдир. 

Конвейер роликлари нафақат лентали 

конвейерларида қўлланилади, балки 

роликларнинг нархи узлуксиз транспорт 

воситалари нархининг 50-80% ни ташкил 

этадиган, бўлак ва қадоқланган юкларни ташиш 

учун роликли конвейерларда қўлланилади ва бу 

эхтиёж янги конлар ва корхоналар 

фойдаланишга топширилиши билан ортиб 

бормоқда ва махсулотларни ташиш анча қулай 

арзон хисобланади. 

Тадқиқот тахлили шуни кўрсатадики, 

конвейер  роликларни мустахкамлиги юқори 

бўлган қотишмалардан фойдаланиш 

роликларни ишлаш муддатини ошириш 

мумкунлиги аниқланди. Конвейер роликлари 

юқори юкланишда ишлайди, транспортировка 

қилинаётган рудалар, конвейер эни ва узунлиги 

бўйича бир хил тақсимланмайди. Шунинг учун 

хам хар бир йўналтирувчи роликка маълум бир 

оралиқда ўзгарувчи қийматларда таъсир қилади. 

Лентали конвейер роликларини 

конструктив параметрларини 

такомиллаштириш ва роликли қисмлари 

сифатини технологик таъминлаш бўйича 

тавсиялар ишлаб чиқиш орқали конвейер 

ленталарини қўллаб-қувватловчи роликларини 

ресурсини ва шунга мос равшда конвейер 

ленталарини ишончлилигини оширишдан 

иборат. 

Лентали конвейер роликлар тизимлари 

билан ишлайдиган механик муҳандислар учун 

мўлжалланган ушбу материал, ишлаб чиқариш 

босқичларини, техник хусусиятларини ва сифат 

назоратини ўз ичига олади. Мақсадимиз - ишлаб 

чиқаришда, иш жараёнларини 

оптималлаштиришга ёрдам бериш. Лентали 

конвейер роликлари оғир юкларни ташишда 

муҳим роль ўйнайди, шунинг учун уларни 

сифати ва ишончлилиги жуда мухимдир. 

Тадқиқот усуллари юк кўтариш ва 

транспорт машиналари, қурилиш асослари ва 

машина қисмлари, ўлчовли схемалар назарияси, 

технологик жараёнларни ўлчовли тахлили, 

ўлчовли хисоблаш, машинасозлик 

технологиясини илмий қоидаларига асосланади. 

Xулоса. Шахталарда, оғир шароитларда 

қўлланиладиган лентали конвейер роликлари 

ишлаш жараёнларида кўплаб ноқулайликларга 

учраши аниқланди. Оғир юклар ва агрессив 

мухитларда ейилиши ва емирилишини олдини 

олишда лентали конвейерларни харакатга 

келтирувчи роликларни материалига боғлиқ. 

Лентали конвейерлардан фойдаланиш: 

-хавфли ҳудудларда ишлашда-ишчиларни 

хавфли ҳудудлардаги иштирокини 

камайтиради. 

-бахтсиз ҳодисаларни олдини олишда-

барқарор ва ишончли ташиш хавфсизлигини 

таъминлайди. 

-атроф муҳитга таъсирини камайтиришда-

материалларни тўкилиши ва ифлосланишини 

олдини олишга ёрдам беради. 
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