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 Аннотация. Ушбу мақолада ультрадисперс титан карбид билан модификацияланган вольфрам 

карбид кобальтли қаттиқ қотишма бармоқларини руда майдалаш цехларида эксплуатацион шароитда 

апробациядан ўтказиш урганилган. 
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Кириш. Ультрадисперс титан карбид билан 

модификацияланган вольфрам карбид кобальтли 

қаттиқ қотишма бармоқларини руда майдалаш 

цехларида эксплуатацион шароитда 

апробациядан ўтказиш мақсадида биз томондан 

ишлаб чиқилган 89%WC+6%Co+5%ТiС 

(ультрадисперс заррачали) таркибли бармоқ 

намуналарини “Олмалиқ КМК” АЖ қошидаги 

“Нодир металлар ва қаттиқ қотишмалар ишлаб 

чиқариш бўйича ИИЧБ”да тайёрланди. 

Тайёрланган бармоқларни апробацияси 

“Навоий кон металлургия комбинати” АЖ 

Марказий кон бошқармаси “Олтинни уюмда 

эритмага ўтказиш цехи” даги “CEMCO” ва 

“BARMAK” роторли дробилкаларида рудаларни 

майдалаш орқали амалга оширилган (1 – расм). 

 
1 – дробилка; 2 – электродвигатель;  

3 – ротор; 4 – бармоқ 

а – дробилканинг умумий кўриниши;  

б – янги бармоқни маҳкамлаш жараёни;  

с – маҳкамланган янги бармоқ 

1 – расм. “CEMCO” ва “BARMAK” роторли 

дробилкаларига бармоқларни жойлашиши 

 

Бармоқларини эксплуатацион шароитда 

апробациядан ўтказиш учун танланган руда 

бўлакларининг хоссалари қуйидагича: ўртача 

ўлчами  5-150 мм, ўртача қаттиқлиги 4-6 (Моос 

шкаласи бўйича), “CEMCO” ва “BARMAK” 

дробилкалари роторларининг айланиш тезлиги 

1776 айл/мин, ишлаб чиқариш қуввати 220 т/с 

[1].  Апробация жараёнида 

89%WC+6%Co+5%ТiС (ультрадисперс 

заррачали) таркибли бармоқ намуналарнинг 

эксплуатацион хоссаларини ҳозирда “Олтинни 

уюмда эритмага ўтказиш цехи”да қўлланилиб 

келинаётган ВК6 маркали қаттиқ қотишма 

бармоқларининг эксплуатацион хоссалари 

билан таққослаш орқали амалга оширилди. 

“CEMCO” ва “BARMAK” роторли 

дробилкалари бармоқларининг асосий техник 

кўрсатгичлари 1 – жадвалда келтирилган. 

Бармоқлар маҳкамланган “CEMCO” ва 

“BARMAK” роторли дробилкалари рудаларни 

майдалаш орқали апробациядан ўтказилди. 

Апробация роторли дробилкага маҳкамланган 

бармоқлар зарбли абразив ейилиб ишдан 

чиққунча давом этди. Ўтказилган апробация 

натижаларига кўра, биз томондан ишлаб 

чиқилган 89%WC+6%Co+5%ТiС 

(ультрадисперс заррачали) таркибли бармоқлар 

“CEMCO” ва “BARMAK” роторли 

дробилкаларга маҳкамланди. Маҳкамланган 3 та 

бармоқлар зарбли абразив ейилиб ишдан 

чиққунча 125 соат ишлади ва дробилкалар 

тўхтатилди.

1 – жадвал 
“CEMCO” ва “BARMAK” роторли дробилкалари бармоқларининг асосий техник кўрсатгичлари 

Кўрсаткичлар номи Ҳозирда қўлланилаётган Апробациядан ўтказилаётган 

Бармоқ шакли  Цилиндрик Цилиндрик 

Бармоқ узунлиги, мм 232 232 

Бармоқ диаметри, мм 38.1 38.1 

Фаска узунлиги, мм 1,5 1,5 

Фаска бурчаги, о (градус) 45 45 

Бармоқ материали ВК6 89%WC+6%Co+5%ТiС 
  

Бунда бармоқларни алмаштириш учун 

сарфланган жами иш вақти       55 дақиқани 

ташкил этди. Бармоқларнинг ўртача йўқотган 

масса сарфи рудага нисбатан 16,08 т/г ни 

ташкил этди. Апробацияда олинган 

натижаларни ҳозирги кунда корхонада 

қўлланилиб келинаётган бармоқларнинг 

эксплуатацион хоссалари билан таққослаш 2 – 

жадвалда келтирилган.
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 2 – жадвал 

Бармоқларнинг эксплуатацион хоссаларини таққослаш 

Эксплуатацион хосса кўрсаткичлари Ҳозирда қўлланилаётган Апробациядан ўтказилган 

Бармоқ тишининг материали ВК6 89%WC+6%Co+5%TiC 

Бармоқларнинг умумий иш ресурси, соат 110 125 

Жами майдалаган руда, т 24 500 27 500 

Бармоқ алмаштиришга тўхташлар сони, марта 1 1 

Бармоқ алмаштиришга сарфланган вақт, дақиқа  55 55 

Алмаштирилган бармоқлар сони, дона 3 3 

Бармоқ сарфи, т/г 14.15 16.08 
 

Ультрадисперс титан карбид билан 

модификацияланган вольфрам карбид кобальтли 

қаттиқ қотишма бармоқларини руда майдалаш 

цехларида эксплуатацион шароитда 

апробациядан ўтказиш давомида ҳар битта 

бармоқларнинг ейилиб ишдан чиқиш вақтига 

тўғри келадиган майдаланган руда 

бўлакларининг массасини аниқлаб бордик. 

 
а – янги бармоқ; б – абразив ейилиб ишдан 

чиққан бармоқ 

2 – расм. ВК6УДТ5 маркали бармоқлар 

Бармоқ намуналарни цехларида 

эксплуатацион шароитда апробациядан ўтказиш 

давомида синовдан ўтган барча бармоқ 

намуналарнинг зарбли абразив ейилишга 

учраган юзаларини макро ва 

микроструктуравий таҳлилларини ўтказдик [2]. 

2 – расмда таркиб 89%WC+6%Co+5%TiC 

(ультрадисперс заррачали) бўлган бармоқ 

намуналарининг синовдан олдинги ва синовдан 

кейинги умумий кўриниши келтирилган. 

Синовдан кейин бармоқ ишчи юзасидаги 

ўзгаришларни ўрганиш мақсадида бармоқнинг 

энг кўп абразив заррачалар таъсир кўрсатган бир 

қисмини (22,3 гр) синдириб олдик ва олдин 

иссиқ сув оқимида кейин спирт билан 15 дақиқа 

давомида ювиб, синовдан кейин абразив 

ейилган бармоқ юзасининг микроструктура 

суратлари ва битта ҳудуднинг (20 спектр) 

кимёвий таркиби 3 – расмда келтирилган.  

Синовдан ўтган бармоқ намуналар 

юзасининг микроструктура таҳлили шуни 

кўрсатадики, бармоқнинг зарб таъсирида 

абразив ейилган юзасининг баъзи жойларида 

вольфрам карбид доналари жойидан юлиб 

олинган (3а – расм). Бунда таркиби 

89%WC+6%Co+5%TiC (ультрадисперс 

заррачали) бўлган бармоқ намуналарда юзадан 

юлиб олинган вольфрам карбид доналарнинг 10 

мм2 юзадаги ўртача сони 5-6 донани ташкил 

этади [3].  

 
3 – расм. Таркиб 89%WC+6%Co+5%TiC бўлган абразив ейилиб ишдан чиққан бармоқнинг (а) 

микроструктура сурати ва (б) абразив заррача урилган ҳудуднинг кимёвий таркиби  
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