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Конструкции флотационных машин могут 

быть различными. Во флотационных машинах 

частицы руды в суспензии поддерживаются во 

взвешенном состоянии; сюда же подается 

воздух, аэрируемый (диспергируемый) с 

помощью импеллера. Содержание воздуха в 

пульпе – до 15…25 %, максимальный размер 

пузырьков воздуха не превышает 2 мм. [1]. 

Флотационный процесс реализуется 

следующим образом [2, 3]: подготовленная к 

обогащению руда (измельченная до 

необходимой крупности – 0,1 мм и разбавленная 

водой до оптимального содержания твердого 

25…45 %), обрабатывается соответствующими 

флотационными реагентами для увеличения 

разницы в гидрофильности извлекаемых и 

депрессируемых минералов, подается в 

специальные аппараты – флотационные 

машины, в которых и осуществляется 

разделение минералов по смачиваемости (рис. 

1). 

 
Рис. 1. Устройство флотомашины 

1 – воронка; 2 – отражатель; 3 – статор; 4 – ротор; 5 – всасывающая труба. 

 

Принцип работы флотационного 

устройства следующий: твердые частицы руды 

и пузырьки воздуха движутся в пульпе по 

различным траекториям благодаря 

аэрирующему устройству. При столкновении 

гидрофобных частиц с пузырьком воздуха 

происходит их налипание на пузырёк; 

гидрофильные частицы не задерживаются на 

поверхности пузырька. Пузырьки воздуха, в том 

числе и минерализованные, имеющие плотность 

меньше плотности пульпы, поднимаются к 

поверхности пульпы со скоростью до 8 см/с. 

Таким образом, газообразная фаза (воздух) 

выполняет функцию транспорта: выносит 

гидрофобные несмачиваемые водой частицы на 

поверхность пульпы (на поверхность раздела 

фаз Ж–Г), образуя трехфазную 

минерализованную пену, которую удаляют (рис. 

1). 
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